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I Einleitung

Elastische Bodenbeldage werden aus elastischen
Bindemitteln hergestellt. Die Bindemittel geben den
Beldgen in unterschiedlichen Rezepturen die not-
wendigen, elastischen Eigenschaften und genau die
technischen Eigenschaften, die der Belag fir den je-
weiligen Einsatzbereich benodtigt. So werden exakt
die Ansprlche bedient, die ein Bauprojekt oder ein
besonderes Ambiente benoétigen.

Die grofite Auswahl elastischer Bodenbeldge gibt
es bei folgenden Produktarten:

- Bodenbelage aus Polyvinylchlorid (PVC)

- Linoleumbodenbelage

- Bodenbeldge aus Kautschuk / Elastomerbelage
- Polyurethan-Bodenbelage

weiterhin gehoren in die Gruppe der elastischen
Belage:

- Korkbdden

- Synthetische Thermoplaste (chlorfrei), z.B.
Polyolefine Belage

- Chlorfreie Kunststoffe

- Flexplatten

Schon im 19. Jahrhundert wurden elastische Belage
hergestellt. Linoleum, 1860 vom Englander Frederick
Walton erfunden, wird heute noch zu Ehren des
Erfinders unter dem Namen Walton angeboten und
vertrieben.

Linoleum

Bei Linoleum handelte es sich urspringlich um
eine auf einem Jutegewebe aufgebrachte Masse
aus Kork-, Holz- und Kalksteinmehl. Gemischt mit
oxidiertem Leindl oder anderen pflanzlichen Olen,
Baumbharz, Pigmenten und Trocknungsbeschleunigern.

Bis heute hat sich an dieser Rezeptur kaum etwas
geandert. Korkmehl wird teilweise nicht mehr ein-
gesetzt und Pigmente wurden ausgetauscht. Lin-
oleum besitzt heute oft zuséatzlich werkseitig auf-
gebrachte Oberflachenversiegelungen, um Vorteile
und Einsparungen bei der Reinigung zu erzielen.

Bodenbeldage aus Polyvinylchlorid

Die Entwicklung von PVC-Bodenbeldagen fand in den
30-iger Jahren des vergangenen Jahrhunderts statt.

Die Entwicklung des Rohstoffes Polyvinylchlorid
ist jedoch noch alter. Bereits 1835 gelang es Victor
Regnault als erster in dem Giessener Laboratorium
Justus von Liebig PVC herzustellen. Dem deutschen
Chemiker Fritz Klatte wurde 1913 das Patent auf die
Polymerisation von Vinylchlorid als Hornsalz, far
Filme, Kunstfaden und Lacke erteilt.

Im Jahr 1935 nahm die |.G. Farben die Produktion
von PVC auf. Im selben Jahr gelang am Produktions-
standort Bitterfeld die Plastifikation von Hart-PVC.
Neben Folien und Rohren wurden auch erste Bo-
denbeldge aus PVC entwickelt.

Ab 1937 wurden PVC-Bodenbeldge des Unterneh-
mens Mipolam / Dynamit Nobel produziert und ver-
trieben.

PVC wird durch Polymerisation aus Ethen und Chlor
hergestellt. PVC, auch Polychlorethen genannt, ist
ein thermoplastischer Kunststoff. Die Molekular-
struktur wird durch Fadengrofdmolekdile in linearen
Anordnungen gebildet, welche beim Erwarmen
weich und beim AbkUhlen wieder fest werden, ohne
sich chemisch zu verdndern

Bodenbelage aus Kautschuk / Elastomerbelage

Die Bindemittel (Polymere) von Elastomerbeldgen
sind Naturkautschuk und Synthesekautschuk, oft
auch in Kombination.

Naturkautschuk wird durch Féllprozesse aus der
Latexmilch des Gummibaumes Hevea brasiliensis
gewonnen. Der urspringlich aus dem Amazonasbe-
cken stammende Baum wird heute in vielen tropi-
schen Landern angebaut.

Synthesekautschuk (auch Industriekautschuk ge-
nannt) ist ein Produkt der chemischen Industrie.
Kleine Kohlenwasserstoffmolekile (Monomere)
werden zu riesigen Kettenmolekllen polymerisiert.
Durch gezielte Auswahl der Monomere kdénnen die
Eigenschaften des Synthesekautschuks mafRge-
schneidert werden.

Der entscheidende Verfahrensschritt bei der Her-
stellung von Bodenbelagen aus Kautschuk ist die
sogenannte Vulkanisation. Dabei werden die Poly-
merketten unter Ausbildung eines dreidimensio-
nalen Netzwerkes miteinander chemisch vernetzt,
klassisch mit elementarem Schwefel. Dieses Vul-
kanisat hat die typischen gummielastischen Eigen-
schaften.

Viele andere technische Artikel werden so herge-
stellt. Das wichtigste Produkt sind Reifen fir alle
maoglichen Fahrzeuge.

Polyurethan-Bodenbelage

Unter dem Begriff Polyurethan-Bodenbeldage wer-
den homogene und heterogene Bodenbeldge aus
Polyurethan mit duroplastischen Eigenschaften
zusammengefasst. Unterschieden werden homogene
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I Einleitung
und heterogene Bodenbelage.

Homogener Bodenbelag aus Polyurethan - Boden-
belag, mit einer oder mehreren Schicht(en) gleicher
Zusammensetzung aus Polyurethan.

Heterogener Bodenbelag aus Polyurethan - Boden-
belag, bestehend aus einer Nutzschicht und anderen
kompakten Schichten aus Polyurethan, die sich in
Zusammensetzung und/oder Design unterscheiden
und Dekor- und Stabilisierungseinlagen enthalten
konnen.

Klassifizierungen
Einsatzbereiche

Die Einsatzbereiche fir elastische Bodenbeldge sind
sehr unterschiedlich, vom gering beanspruchten
Wohnbereich bis zum intensiv genutzten gewerbli-
chen und industriellen Bereich. Dies gilt nicht nur ftr
den Verschleifd und die Widerstandsfahigkeit, sondern
fUr eine Vielzahl technischer Anforderungen, wie z.B.:

- Leitfahigkeit

Rutschhemmung

- Akustische und schallddmmende Anforderungen
- Sportelastische Anspriiche

Klassifizierungen werden in der DIN ISO 10874
geregelt.

Klassen und Beispiele fur verschiedene Verwendungsbereiche

Klassen Beispiele fir Verwendungsbereiche
21 Schlafzimmer
22 Wohnraume, Eingangsflure
22+ Wohnraume, Eingangsflure, Esszimmer und Korridore
23 Wohnraume, Eingangsflure, Esszimmer und Korridore
31 Hotels, Schlafzimmer, Konferenzraume, kleine Biiros
32 Klassenraume, kleine Buros, Hotels, Boutiquen
33 Korridore, Kaufhauser, Lobbys, Schulen, GroBraumbiiros
34 Mehrzweckhallen, Schalterraume, Kaufhauser
41 Elektronik- und Feinmechanik-Werkstatten
42 Lagerraume, Elektronik-Werkstatten
43 Lagerraume, Produktionshallen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Roh- und Grundstoffe zur
Herstellung von Bodenbeldgen aus
Linoleumn:

- Leinol (gewonnen aus den Samen-
kornern des Flachses)

- Harze (Naturharze, z.B. das Harz der
Fichte - Kolophonium)

- Sikkative (organische Metallverbindungen
zur Beschleunigung der Oxydation)

- Korkmehl (geschrotete und gemahlene
Korkeichenrinde)

- Holzmehl (Schleifmehl von Fichten- oder
Eichenholz)

- Kreide (weil3er Kalkstein als Fullstoff)

- Farbstoffe (natlirliche und zum Teil
synthetische Farbstoffe)

- Jute (gesponnene/gewebte Pflanzenfasern
als Trager)

Die Herstellung von Linoleum

Bei der Herstellung von Linoleum wird zunachst
ein "Linoleumzement” hergestellt. Dabei wird das
Leindl in Oxydationskesseln bei wechselnden
Temperaturen durch Sauerstoffzufuhr zur Oxydation
gebracht. Der entstehenden Masse (Linoxin) wer-
den noch im Oxydationskessel Harze und Sikka-
tive zugesetzt. Danach durchlauft der "Linoleum-
zement” eine Strangpresse und wird in weiter zu
verarbeitende Portionen geschnitten und zur weite-
ren Reifung gelagert.

Danach erfolgt das Mischen mit Korkmehl, Holz-
mehl, der Kreide, eventuellen Farbstoffen und wei-
teren Zuschlagstoffen. Nach dem Mischen und
intensivem Kneten entsteht “Linoleummasse”.
Dieses Zwischenprodukt wird auf KorngroRe zer-
kleinert und unter grof3er Hitze und hohem Druck
auf ein Jutegewebe kalandert.

Am Ende des Herstellungsprozesses wird das Lino-
leum in ca. 20 m hohen Reifekammern drei bis vier
Wochen hangend gelagert. Dabei wird das Produkt
unter standiger Zufuhr von Warmluft zum Ausreifen
gebracht.

Durch das Hangen unter Belastung werden die Bah-
nen gestreckt bzw. gedehnt und laufen dadurch in
der Breite ein, eine herstellungsbedingte Eigen-
schaft, die bei der Verlegung und Verarbeitung zu
berltcksichtigen ist (Hangebuchten).

Eigenschaften und Besonderheiten

Durch die verwendeten Rohstoffe und die Rezeptur
sind Linoleumbodenbeldge nicht nur sehr strapazier-
fahig, sie weisen auch unterschiedliche technische
Eigenschaften auf, die ihnen unter den elastischen
Bodenbeldgen eine Sonderstellung einrdumen.

-5-

Sehr strapazierfdahig und langlebig

Herstellung aus nachwachsenden Rohstoffen
Permanent antistatisch

Schwer entflammbar

Bestandig gegen Zigarettenglut

Bestandig gegen Ole und Fette

Nahte und StoRRe werden als Fuge heillverklebt
und kénnen thermisch abgedichtet werden
Wird auch werkseitig oberflachenvergltet, bzw.
versiegelt angeboten

Linoleum-Reifekammer
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen — Linoleum

Die Herstellung von Linoleum

oxidieren zerkleinern wiegen mischen kneten pressen zerkleinern

L
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verpacken stanzen prifen beschichten reifen erhitzen und pressen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Einsatzbereiche fiir Linoleumbelage

Auf Grund der hervorragenden Produkteigenschaften
kann Linoleum in verschiedenen Einsatzbereichen
verwendet werden.

Sportbodenbau (durch glinstigen
Gleitreibungsbeiwert)

Einsatz als Verbundbelag mit Schaum- oder
Korkmentricken bei erhohten Anforderungen an
die Trittelastizitat, FuRwarme und Trittschall

Bei Verfugung im Naht-/StoRkantenbereich
geeignet in hygienischen und medizinischen
Bereichen

Einsatz in Bereichen mit regelmaliger feuchter
oder nasser Reinigung (nur bei Verfugung)

Durch Oberflachenvergitung leicht zu reinigen
und zu pflegen

Lieferformen von Linoleum:

- Linoleum nach EN 548 in Bahnen und

Platten

- Linoleum mit Schaumriicken nach

EN 686 in Rollen

- Linoleum mit Korkmentriicken nach

EN 687 in Rollen

- Korklinoleum nach EN 688 in Rollen

- Linoleum nach EN (folgt) in Planken und

Fliesen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Roh- und Grundstoffe zur

Herstellung von PVC-Bodenbeldgen:

Lieferformen von PVC-Bodenbelédgen:

Erdol (Ethen)

Steinsalz (Natriumchlorid)
Weichmacher

Kreide (Kalziumcarbonat) als Fillstoff
erhoht die Mal3- und Formstabilitat
Stabilisatoren schiitzen vor thermischer
Zerstorung, vor UV-Strahlungsbelastung
sowie Alterung

Pigmente, Farbstoffe

Antistatica

ggf. Schichttrager aus Glasvlies

Homogene und heterogene PVC-
Bodenbelage in Bahnen und Fliesen/
Platten gemal3 EN 649
PVC-Bodenbelage mit einem Riicken aus
Jute oder Polyestervlies oder auf
Polyestervlies mit einem Rucken aus
PVC in Bahnen und Fliesen/Platten
gemald EN 650

PVC-Bodenbelage mit einer geschaum-
ten Rickenausstattung gemafd EN 651
PVC-Bodenbelage mit einem Ricken auf
Korkbasis gemafd EN 652

Die Herstellung von PVC-Bodenbelagen

Homogene PVC-Bodenbeldage

Einschichtige Beldge mit einer Materialzusammen-
setzung und Dessinierung und mehrschichtige Bela-
ge mit ahnlicher Materialzusammensetzung.

Heterogene PVC-Bodenbelage

Das sind mehrschichtige Belage mit einer Nutz-
schicht und einer oder mehreren Schichten.

Dabei bestehen die Schichten aus unterschiedli-
chen Materialzusammensetzungen.

Die Nutzschichten dieser Bodenbeldge bestehen
aus ungefllltem PVC, was zu einer hoheren Ab-
riebfestigkeit fuhrt. Die Mittellagen und Belagru-
ckenkonstruktionen werden mit Flllstoffen versetzt
um das Gesamteindruckverhalten und das Dimen-
sionsdnderungsverhalten in geringen Grenzen zu
halten. Die Dekorschicht befindet sich unter der
Nutzschicht und wird durch ein Druckverfahren auf-
gebracht oder besteht aus einer PVC-Dekorfolie.
Heterogene PVC-Bodenbeldage konnen durch ein
Streichverfahren (s. ab Seite 13) oder durch ein
Kalanderverfahren hergestellt werden.

Das Kalanderverfahren:

Homogene PVC-Bodenbelage werden Uberwiegend
im Kalanderverfahren hergestellt:

Nach dem Dosieren und Mischen werden die Roh-
stoffe in einer beheizten Knetmaschine plastifiziert.

Unter standigem Rihren und Kneten wird die Mas-
se auf etwa 150°C erhitzt und einem Walzwerk
(Kalander) zugeflhrt.

Der Kalander besteht aus mehreren, Ubereinander
angeordneten Walzen.

Die Spalteinstellungen zwischen den Walzen be-
stimmen die Dicke und GleichmaRigkeit des
spateren Bodenbelages.

AnschlieBend wird die Masse "getempert”
(Warmwasserbad, Infrarot, etc.) und langsam auf
Raumtemperatur abgekUhlt. Der Vorgang des “Tem-
perns” ist sehr wichtig zum Abbau produktionsbe-
dingter Eigenspannungen des Belags, um spéatere
Schrumpfungen weitestgehend zu vermeiden.
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Kalandern von homogenen PVC-Bodenbeldgen

Rohstoffe

synthetisieren zerkleinern wiegen mischen kneten erhitzen / pressen temperieren
(Polymerisation)

verpacken stanzen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Doublieranlage fiir mehrschichtige PVC-Beldge

Rohfelle

Auma-Anlage

verschweil3en

Temperanlage

| —

temperieren

mischen

stanzen

Bahnenware

verpacken

In Abweichung zu den einschichtigen Belagen
werden flr mehrschichtige Bodenbeldge mehrere,
dinne Folien (Rohfelle) in einer Doublieranlage
thermisch miteinander verschweif3t.

Dies gilt fir homogene und auch fur heterogene
Bodenbelage.

-10-
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Il Herstellung und Beschreibungen

von elastischen Bodenbeldgen

Pressen von PVC-Bodenbeldgen

Rohstoffe

zerkleinern

synthetisieren wiegen

(Polymerisation)

fallen

| —

mischen backen

Fliesen

l

o S

4 H &

schleifen

stanzen messern

temperieren

PVC-Block

> 4

Das Pressverfahren dient der Herstellung von leitfa-
higen Platten und Fliesen. Bahnenware kann nicht
hergestellt werden.

Durch den hohen Druck und die hohe Verdichtung
werden im Pressverfahren sehr hochwertige und
verschleifdfeste PVC-Bodenbelage hergestellt.

Das mit leitfahigen Stoffen (Graphit, Ruf3) gemischte
PVC kann durch lange Einwirkung von Hitze (ther-
moplastische Eigenschaften) sehr gut flieRen, so
dass sich von oben nach unten durchgehend leitfa-
hige Zonen bilden.

-11 -
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Il Herstellung und Beschreibungen
Eigenschaften und Besonderheiten

PVC-Bodenbelage haben sich in der Praxis jahrzehn-
telang bewahrt.

Neben den guten Gebrauchseigenschaften bieten
PVC-Bodenbelage eine Vielzahl zusatzlicher techni-
scher Eigenschaften, die das Anwendungsspektrum
von PVC-Beldagen ausdehnen.

- Sehr strapazierfahig und hieraus resultierend
sehr langlebig

- Herstellung erfolgt in modernen Fertigungsanlagen
mit fortschrittlichen, modernsten Filteranlagen

- Dichte, weitgehend porenlose Oberflache

- Hohe Tritt- und Schrittsicherheit durch gute
rutschhemmende Eigenschaften

- Antistatisch
- Schwer entflammbar
- beste Chemikalienbestandigkeit

- Néahte und StoRe thermisch (materialgleich)
verschweilRbar bei hoher Nahtfestigkeit

- Recycelbar

- Einfach zu reinigen

- Haufig werkseitig oberflachenvergltet
- Kann auch fungizid ausgeristet werden
- Klebefreundliche Rickseite

- Sehr groRRe Design-Vielfalt

von elastischen Bodenbeldgen
Einsatzbereiche von PVC-Bodenbelagen
Topp, wo es wirklich darauf ankommt:

- In medizinischen Bereichen mit hohen
Anforderungen an Hygiene und Prophylaxe.
Ermdéglicht wird das durch die thermische und
dauerhafte Nahtkantenabdichtung (Verschwei-
Bung). Verbunden mit der nahezu porenlosen,
dicht geschlossenen und somit reinigungs- und
pflegefreundlichen Oberflache.

In Laboren mit Anforderungen an die
Chemikalienbestandigkeit.

- Flachen mit intensiver Nutzung. In Schulen,
Gewerberdumen und Ladengeschaften
(Warenhauser) bestechen PVC-Bodenbelage
durch hohe Abriebfestigkeit und extrem gute
Reinigungs- und Pflegeeigenschaften.

- In Verbindung mit elastischen Rickenausstattungen
fir erhohte Anforderungen an (das
Trittschallverbesserungsmalf) die Trittelastizitat
und fUr einen besseren Begehkomfort

- In Biro- und Arbeitsbereichen, durch
Stuhlrolleneignung und strapazierfahige
Oberflachen

- Hervorragende Eignung fir Hygienesockelleisten
zur Erstellung der “wannenférmigen” Verlegung
aus Bodenbelagsmaterial.

- Sehr gute Moglichkeit der leitfahigen Ausristung

- Durch Oberflachenvergitungen bzw. Werksfinish
leicht zu reinigen und zu pflegen

-12 -
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Cushioned Vinyl - CV-Beldage
Die Herstellung

.Cushioned” kommt aus dem Englischen und heifl3t
Ubersetzt ,gepolstert”. Diese Polsterung wird
durch Schaumschichten erzielt, welche unter dem
Dekordruck angeordnet wurden. Sie verleihen dem
Bodenbelag einen erhdhten Gehkomfort und sind
ausschlieRlich fir den Wohnbereich konzipiert.

Zudem gibt es die Madglichkeit, Oberflachenstruk-
turen durch gezielt gesteuerte Aufschaumprozes-
se herzustellen. Dazu werden den Rezepturen der
PVC-Streichpasten bzw. den Druckfarben spezielle
Treibmittel zum Inhibieren oder Exhibieren hinzuge-
flgt. Diese schaumen im Gelierkanal je nach Rezeptu-
rierung unterschiedlich auf. So entstehen reliefartige
Oberflachenstrukturen, die das Dekor des Bodenbe-
lages auch plastisch visuell sichtbar machen.

Cushioned-Vinyl Beldge werden wie die meisten
heterogenen PVC-Bodenbeldge mit Schichttragern
aus Glasvlies im Streichverfahren hergestellt. Jeder
"Streichvorgang” erfordert eine andere Mischung
bzw. Rezeptur, um den Anforderungen an die unter-
schiedlichen Schichten des Bodenbelages gerecht
zu werden. Das Mischgut wird mit anderen Zu-
schlagstoffen zu Pasten vermengt, die dann in un-
terschiedlichen Mischern fir die einzelnen Streich-
vorgange bereitgehalten werden.

Der Schichttrager, in der Regel ein Glasvlies als
Bahnenware, wird durch eine Beschichtungsanlage
gezogen. In dieser Anlage wird der Schichttrager
mit flie3fahigen PVC-Pasten beschichtet und da-
bei durch einen feststehenden Rakel gezogen. Vor
dem Rakel staut sich die Uberschissige PVC-Paste
und dahinter verbleibt eine definierte Schichtdicke

der PVC-Paste auf dem Schichttrager. Durch Wei-
terflhren des beschichteten Tragermaterials auf
sogenannte Gelierzylinder zum Erhitzen auf 150°C
wird die Paste gefestigt um diese zur Aufnahme
der nachsten Beschichtung vorzubereiten. Eine
Kihlwalze reduziert die Temperatur. Jetzt erfolgt
der zweite Streichvorgang unter Verwendung einer
Schaumpaste mit Treibmitteln. Im Gelierkanal sor-
gen die Treibmittel fUr einen kontinuierlichen und
gleichméRigen Aufschdumprozess dieser PVC-Paste.

Die treibmittelhaltigen PVC-Bahnen werden dann im
Tiefdruckverfahren bedruckt. Ausgewahlten Druck-
farben, z.B. die Farbe von Fugen bei Fliesendessins,
sind Inhibitorldsungen (Entschaumer bzw. Schaum-
blocker) zugegeben, die ein Aufschdumen des Ma-
terials an diesen Stellen verhindern. In anderen Be-
reichen werden Farben ohne Inhibitorldsungen oder
unter Zugabe von Exhibitorldsungen (Schaumanre-
ger) eingesetzt. Damit wird das Aufschdaumen und
die reliefartige Struktur gezielt gesteuert.

Im nachsten Streichgang wird die transparente
PVC-Nutzschicht aufgebracht, bevor der Bodenbe-
lag im Gelierkanal bei 180 — 200 °C mit der Nutz-
schicht aufgeschaumt und durchgeliert wird. Erst
durch das komplette Durchgelieren bekommt der
Bodenbelag seine technischen Eigenschaften.

Je nach Qualitdt werden die Bodenbelagbahnen
nach dem Gelieren noch mit einer Oberflachenver-
gltung versehen. Das sind Lacksysteme welche
nach dem Aufwalzen getrocknet und/oder vernetzt
werden.

Einsatzbereiche

CV-Belage sind der Klassiker fir den Wohnbereich.
Sie sind nicht zu verwechseln mit den heterogenen

-13-

PVC-Bodenbeldagen nach EN 650 und 651. Diesen
Belagen fehlt die ,inhibierte” Oberflachenstruktur.

Die Vor- und Nachteile fir diesen Bodenbelag haben
sich Uber viele Jahre der Nutzung herauskristallisiert:

- Nutzung als fugenloser Belag oder Fugen max.
im Randbereich durch bis zu 500 cm Lieferbreite

- Vielfaltige Stein- und Holzoptiken in optisch
naturgetreuer Nachbildung

- Néahte verschweillbar und feucht/nass zu reinigen

- Dichte, glatte Oberflache fir leichte Reinigung
und Pflege

- Sehr gute trittelastische Eigenschaften, ohne
zusatzliche Unterlage

- Nachteile im Resteindruckverhalten (bei Punktlas-
ten, z.B. durch Mobel mit kleinen Auflageflachen)

Eigenschaften von CV-Bodenbelagen

- Strukturierte Oberflachen visualisieren original-
getreue Nachbildungen unterschiedlicher
Optiken wie Fliesen, Holz, Naturstein etc.

- Bis 500 cm Bahnenbreiten ermoglichen nahtlose
Verlegung im Wohnbereich

- Einfache Verlegung und Verarbeitung

- Unsichtbare Nahtkantenabdichtung mit Kalt-
schweilRmittel moglich

- Sehr dichte, glatte und somit reinigungs- und
pflegefreundliche Oberflache

- Sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis

- Guter Begehkomfort

Lieferformen vaon CV-Beldgen:

- Geschaumte PVC-Bodenbelage nach
EN 653 in Rollen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Streichen von CV-Bodenbeldgen

Rohstoffe PVC-Grundstrich PVC-Schaumpaste

Rakel Gelierkanal Rakel Gelierkanal

synthetisieren zerkleinern wiegen mischen

(Polymerisation)

Trager streichen gelieren streichen gelieren

PVC, farblos

Gelierkanal Rakel Druckanlage

Relief

A

verpacken schaumen streichen drucken
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Designbelage
LVT Designbelage (Luxury Vinyl Tiles)

LVT-Designbelage bezeichnen hochwertige Produkte,
welche ausschlieRlich in Form von Einzelelementen
(z.B. Paneele, Fliesen, geometrische Freiformate)
angeboten werden.

Der gebrauchlichste Aufbau besteht aus mehreren
aufeinander abgestimmten Lagen und Schichten,

die technische und optische Aufgaben erflllen:

- Transparente PVC-Nutzschicht (fir Abrieb und
VerschleilRfestigkeit)

- Dekor- oder Fotofilm

- Die Tragerschicht, geflllte homogene PVC
Schicht (fur Form- und Maf3stabilitat)

- Ein Gegenzug stabilisiert das Element und
ermodglicht und sichert ggf. eine Verklebung

Auch wenn sich kalandrierte Produkte mehr und
mehr verbreiten, besitzen die im bewahrten , Hot-
press-Verfahren” hergestellten Produkte aufgrund
des mehrstufigen und aufwéandigeren Verfahrens
noch immer besondere Vorteile:

Hohere Temperaturen erlauben festere Strukturen

Bessere Mal3stabilitat

Grofdere Druckfestigkeit

Bei der Herstellung werden die PVC-Tréagerschich-
ten als Kalanderbelag (s. Herstellung homogene/
heterogene PVC-Bodenware, jedoch ungefillt) und
der Fotofilm der Produktion zugefihrt. Die einzelnen
Schichten (Slaps) werden in den Mafsen von ca. 100
x 60 cm vorgestanzt, Ubereinander gelegt und unter
hoher Temperatur zu einem Bodenbelag verpresst.
Anschlieiend folgt das Tempern, um Material- und
Produktionsspannungen abzubauen. Danach werden
die Slaps, je nach Dessin, in Fliesen oder Planken-
formate gestanzt und verpackt.

Transparente Nutzschicht

Druckschicht

Tragerschicht

I1T11

PVC-Unterschicht

Zusatzlich kann ein Armierungsgewebe die
Malstabilitat noch weiter verbessern
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Seit 2012 koénnen Designbeldge auch aus einer
Kombination von im Streichverfahren hergestellten
Nutz- und Dekorschichten auf Schichttrager und
kalandrierten Rickenschichten hergestellt werden.

Es konnen originalgetreue Oberflachenstrukturen
nachgebildet werden. So werden bei Holzoptiken
z.B. Aste, Sageoptiken etc. "fiihlbar” nachgestellt.
Bei Fliesen und Natursteinen werden neben den
Formaten auch naturgetreue Oberflachenstrukturen
nachgebildet und Fugen entsprechend ausgebildet.

Eigenschaften und Besonderheiten:

- Nahezu uneingeschrankte Dessin- und
Gestaltungsmaglichkeiten

- fotorealistische Darstellung der Optiken

- Variable Formate und Sonderzuschnitte

- Einfache Anfertigung von Logos und Intarsien
- Kombinieren der Formate und Dessins

- Kundenfreundlicher Transport in Kartons

- Effizient durch verschnittarme Verarbeitung

- Sehr strapazierfahig und langlebig (je nach Dicke
der Nutzschicht und dem Einsatzbereich)

- Dichte, weitgehend porenlose Oberflache und
deshalb reinigungs- und pflegefreundlich

- Werkseitig oberflachenvergltet/-versiegelt

- Hohe Tritt-/ Begehsicherheit durch gute
rutschhemmende Eigenschaften

- Antistatisch durch Aufladespannung < 2000 V
- Schwer entflammbar
- Bestandig gegen Chemikalien

- Recycelbar
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Einsatzbereiche von LVT-Designbelagen

Die gestalterische Vielfalt, der hohe Gebrauchsnutzen
und unterschiedliche Nutzschichtdicken erlauben
den wirtschaftlichen Gebrauch im Wohnbereich als
auch im stark frequentierten gewerblichen Bereich:

- Ladenbau (fir fast alle Anwendungen)

- Gewerblicher Bereich (Biros, Arbeitsbereiche,
Flure + Korridore, Eingangshallen, Foyers,
Schulen, Kindergarten etc.)

- Wohnbereich ohne Einschrankungen

- Hotels (Zimmer, Gast- und Aufenthaltsrdume,
Gaststatten und Bistros, Flure/Korridore, Foyers
und Eingangsbereiche, Aufenthaltsraume etc.)

- Wohn- und Ferienanlagen (Appartements,
Ferienwohnungen, Gemeinschafts- und
Aufenthaltsraume etc.)

- Medizinische Bereiche und Pflegebereiche
(Altenpflegeheime, Praxen, Krankenhauser)

- Industrieller Bereich (Biros, Flure und
Arbeitsbereiche mit Personenverkehr aulRer
regelmaldiger Verkehr von Flurforderfahrzeugen
und Maschinenbetrieb)

- klebefreundliche Rickseite

Lieferformen von
LVT-Designbelégen:

- Heterogene PVC-Bodenbelage in Fliesen
und Planken gemaf EN 649 /
EN ISO-10582

- Designbelage mit einer geschaumten
Ruickenausstattung nach EN 651

- Verschiedene Plankenmalfe (gangige
und traditionelle Gr63en, nahezu alle
Wunschformate)

- Unterschiedliche (quadratische oder
rechteckige) Fliesenmale

- Male resultieren tiberwiegend aus
Inch-Maf3en durch Produktion fir
internationale Markte

- Zusatzlich im Format des jeweiligen
Bodenbelages sind Bordiiren, Zubehor
und Gestaltungselemente erhaltlich, wie
z.B. Streifen in variabler Breite,
gestanzte Schlisselsteine, spezielle
Oberflachen.

- Intarsien nach Wunsch

-16 -
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Bodenbelage aus Kautschuk / Elastomerbelage
Bodenbelage aus Synthesekautschuk
Definition

Das Bindemittel dieser Bodenbelage stellen Kaut-
schuke dar. Die wichtigsten flir Bodenbelage einge-
setzten Kautschuke sind (internationale Kirzeln in
Klammern):

- Naturkautschuk (NR)
- Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)
- Nitrilkautschuk (NBR)

Oft werden auch Verschnitte von verschiedenen
Kautschuktypen eingesetzt. Zur Erzielung der ge-
winschten Eigenschaften werden der Kautschuk-
mischung mineralische Fullstoffe zugesetzt, die im
Verbund mit dem Bindemittel zu der Belastbarkeit
beitragen (verstarkende Wirkung).

Nach der Vulkanisation (Vernetzung mit Schwefel)
sind die Fertigprodukte nicht mehr thermoplastisch
verformbar. Die Ubrigen prinzipiellen Mischungsbe-
standteile sind rechts in der Tabelle aufgefthrt.

Eigenschaften und Besonderheiten

Elastomerbodenbeldage zeichnen sich besonders
durch ihre auflergewoOhnliche VerschleiRfestigkeit
aus. Dies pradestiniert sie flr Einsatze in hoch-fre-
quentierten Bereichen, gewerblichen und industri-
ellen Bereichen (z.B. Einsatz von Flurférderfahrzeu-
gen). Elastomerbodenbelage sind aber auch in allen
Raumen anzutreffen, in denen Anforderungen an
das Design bestehen.

Abriebfest und strapazierfahig, weitgehend
zigarettenglutbestandig

Dauerelastische Eigenschaften

Bei Kurzeinwirkung resistent gegen verdlinnte
Sauren und Laugen

Einige Produkte sind 6l- und fettbestandig

Relativ unempfindlich gegen Kratzer und
Einkerbungen

Je nach Format und Nahtkantenausfihrung
besondere Anforderungen an Klebstoff und
handwerkliche Verlegung notwendig

Hoher Dampfdiffusionswiderstand — nur
trockene, belegereife Untergrinde zur Klebung
geeignet

Einsatzbereiche

Industrielle Bereiche (in Verbindung mit
Reaktionsharzklebestoffen bzw. geeigneten
Dispersionsklebestoffen, Eignung fir
Flurforderfahrzeuge)

Allgemeine gewerbliche Bereiche (Buros,
Flure und Korridore, Kaufhduser und

Ladengeschéafte, Reinrdume etc.)

Krankenhéauser, Arztpraxen, medizinische
Bereiche, Altenpflegeheime

Schulen, Kindergéarten

Schienenfahrzeuge, Schiffe
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Roh- und Grundstoffe zur
Herstellung von Bodenbeldgen aus
Kautschuk:

Kautschuk (Synthese- und / oder
Naturkautschuk)

mineralische, helle Fullstoffe
Farbpigmente

Vernetzungssystem aus Schwefel,
Zinkoxid, Vulkanisationsbeschleuniger

Alterungsschutzmittel

Verarbeitungshilfsmittel (Fettsauren,
Wachse)

Lieferformen von Bodenbeldgen

aus Kautschuk:

Homogene und heterogene ebene
Elastomerbodenbeldage mit Schaum-
stoffbeschichtung gemaf3 EN 1816:2010

Homogene und heterogene ebene
Elastomerbodenbelage gemafl
EN 1817:2010

Homogene und heterogene profilierte
Elastomerbodenbelage gemafl
EN 12199:2010
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Kalandern von homogenen Elastomerbeldgen

Kalander Auma-Anlage

Rohstoffe

synthetisieren zerkleinern wiegen mischen kneten vulkanisieren

(Polymerisation)

verpacken stanzen

Bei der Produktion werden die verschiedenen Bestand- Diese ,,Rohfelle” werden kalandriert und der Vulka- Belage mit profilierter Oberflache werden in der Re-
teile der Rezeptur in Knetern intensiv miteinander ver- nisation zugefihrt. Durch die Vulkanisation wird aus gel unter hohem Druck mit einer Vulkanisierpresse
mengt. Die Masse lauft noch Uber Walzwerke, bis eine der thermoplastischen Kautschukmasse das Elasto- hergestellt; Bahnenware auf Durchlaufmaschine

moglichst gleichmaRige Verteilung stattgefunden hat. mer. (Auma).
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Polyurethan-Bodenbelage

Die Herstellung von Polyurethanbodenbelagen
erfolgt Uber eine Polyadditionsreaktion unter Zufih-
rung von petrochemischen oder biologisch gewon-
nenen Polyolen und Isocyanaten. Als Fullstoff wird
in der Regel Kreide verwendet.

Polyurethan ist einer der hochwertigsten und viel-
seitigsten Kunststoffe wunserer Zeit: Polyuret-
han-Bodenbeldge werden ublicherweise in einem
sogenannten Streichverfahren hergestellt.

Unter dem Begriff Polyurethan-Bodenbeldge werden
Bodenbeldage aus Polyurethan mit duroplastischen
Eigenschaften zusammengefasst. Unterschieden
werden homogene und heterogene Bodenbelage.
Homogener Bodenbelag aus Polyurethan - Boden-
belag, mit einer oder mehreren Schicht(en) gleicher
Zusammensetzung aus Polyurethan.

Heterogener Bodenbelag aus Polyurethan, beste-
hend aus einer Nutzschicht und anderen kompakten
Schichten aus Polyurethan, die sich in Zusammen-
setzung und/oder Design unterscheiden und Dekor-
und Stabilisierungseinlagen enthalten kénnen.

Lieferformen von heterogenen-
Polyurethan-Bodenbeldgen:

- Bahnen

- Planken und Fliesen

Nach EN 16776 Elastische Bodenbelage,
Heterogene Polyurethan-Bodenbelage -
Spezifikation*

*Normentwurf, der zum Zeitpunkt der Drucklegung
noch nicht veroffentlicht wurde.

Eigenschaften und Besonderheiten:

Abriebfest und sehr strapazierfahig
Hohe Kratzbestandigkeit

Resistent gegen Verbrennungen der Oberflache
durch Schuhe oder Rader

Weitgehend zigarettenglutbestandig
Geruchsneutral

Duroplastische und dauerelastische
Eigenschaften, das heisst nahezu 100 %
Wiedererholungsvermogen nach Belastung und
nahezu keine bleibenden Materialveranderungen
unter thermischen und klimatischen Einflissen
Reinigungsfreundliche Oberflache

Nahezu uneingeschrankte Dekorvielfalt
Antistatisch

Schwer entflammbar

Hohe Dimensionsstabilitat

Gute Chemikalienbestandigkeit
Rutschhemmend

Feuchtigkeitsresistent

Thermisch verfugbar
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Einsatzbereiche

In medizinischen Bereichen mit hohen
Anforderungen an Hygiene und Prophylaxe dank
der dichten und reinigungsfreundlichen
Oberflache und der Moglichkeit der thermischen
Nahtkantenabdichtung.

In Laboren mit Anforderungen an die
Chemikalienbestandigkeit.

Far Flachen mit intensiver Nutzung und hohen
Anforderungen an die Strapazierfahigkeit des
Bodenbelags wie Schulen, Gewerberaume,
Ladengeschafte und Kaufhauser.
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Herstellung von Kork-Bodenbeldgen
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Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Elastische Korkbelédge

Kork wird aus der Rinde der Korkeiche gewonnen
und besteht aus Korkzellen mit Hohlrdumen, in
denen Luft eingelagert ist.

Far die Herstellung werden die Rinden der Korkeiche
entfernt, ohne dass dabei Schaden am Baum
entstehen. Der geschalte Kork wird einige Monate
gelagert, um zu trocknen und zu reifen. Danach wird
der Kork gekocht, um Insekten und Gerbstoffe aus-
zuwaschen. Nach einer weiteren Reifephase wird
der Kork in Streifen geschnitten und sortiert.

Qualitativ _hochwertige Streifen werden nur zu
Wein- und Sektkorken verarbeitet. Das weitere Roh-
material wird granuliert, sortiert und in Vorratsbehal-
tern gelagert. Vom Korkmehl bis zum groben Schrot
(bis ca. 22,5 mm Durchmesser) wird alles zu Boden-
beldgen und Dammaterialien verarbeitet.

Die verschiedenen Granulate werden — je nach Optik
des spateren Belags — dosiert und mit Bindemit-
teln vermengt und danach hydraulisch verdichtet
und bei ca. 85 °C zwei Tage "gebacken”. Nach
dem Abkuhlen werden die Blocke geschalt und es
folgt eine Ruhephase von einigen Wochen. Durch
das "Ruhen” entsteht die spatere Maligenauigkeit
des Belags. Werkseitig nicht behandelte Korkbdden
werden nach dem Schleifen gedlt, gewachst oder
versiegelt.

Korkfurnier

Fir Korkfurnier werden die Blocke nicht aus Gra-
nulat, sondern aus Korkstreifen hergestellt. Diese
werden auf ca. T mm Dicke geschalt und in Pressen
auf vorgeschliffene Presskorkplatten geleimt bzw.
kaschiert.

Eigenschaften und Besonderheiten:

Korkbeldage bestehen aus nachwachsenden Roh-
stoffen. Das Dessin des Korkbodens wird durch
Farbunterschiede des Korks, dessen Einfarbung
und der KorngrofRe des Granulats bestimmt, was
nur bedingt steuerbar ist. So gehoéren naturbedingte
Farbdifferenzen und Nuancen in der Musterung zum
Dessin.

Die luftgefullten Zellwéande sind flissigkeits- und
gasundurchlassig. Vorteile von Korkbeldgen im

Uberblick:

Sehr elastisch (durch Hohlrdume und Zellwande)

- Hohe Warme und Schall ddmmende Funktion
- Geringes Flachengewicht

- Druckelastisch mit hohem Ruckstellvermdgen bei
Punktbelastung

- Antistatisch

Einsatzbereiche

Korkbdden besitzen nicht die hohe VerschleiRfes-
tigkeit wie z.B. PVC-Bodenbeldge oder Linoleum-
bodenbelage. Deshalb sind Korkbdden im Wohnbe-
reich und im weniger frequentierten gewerblichen

Bereichen anzutreffen:

- Wohnbereich

Guter Begehkomfort durch trittelastische
Eigenschaften

Wenig frequentierte Bereiche auf Booten /Schiffen
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Lieferformen von Korkbeldgen:

- Platten auf Presskork-Riicken mit
Polyvinylchlorid-Nutzschicht nach
EN 655

- Platten aus Presskork nach EN 12104

FEB Technic Explorer 03/2016



Il Herstellung und Beschreibungen von elastischen Bodenbeldgen

Synthetische Thermoplaste

Definition

Unter Synthetischen Thermoplasten werden Boden-
belage aus alternativen Kunststoffen zusammenge-
fasst, die nach DIN EN 14565 hergestellt werden.
Polyolefine Belage (PO-Belage):

Im Gegensatz zu PVC werden die Rezepturbestand-
teile kalt vermischt und in Granulatoren zu verschie-
denen Kérnungen/Granulaten verarbeitet. Die wei-
tere Herstellung von Polyolefinen Bodenbeldgen
entspricht der von PVC Bodenbeldgen.
Eigenschaften und Besonderheiten:

- Klebeunfreundliche Riickseite

Gute Abriebfestigkeit und Strapazierfahigkeit

Umweltvertragliche Alternative

- Schwer entflammbar

Einsatzbereiche

Chlorfreie Kunststoffbeldge und Polyolefinbelage
stellen hdohere Anforderungen an den Untergrund
und Klebstoff und damit auch an den Verarbeiter
und Bodenleger.

Der PO-Belag ist sensibel gegeniber Feuchte und
Warmeeinwirkung und muss entsprechend der Ver-
legeanleitung eingebaut werden. Geschulte Verle-
ger werden den Untergrund richtig vorbereiten und
den Belag ordentlich verlegen.
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Roh- und Grundstoffe zur
Herstellung von Paolyolefinen

Beldgen:

Bindemittel (EVA-Ethylenvinylacetat)
Fillstoffe (Kreide und Kaolin)
Farbpigmente

Antistatika
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Die richtige Belagsauswahl

Die richtige Auswahl ist die Voraussetzung dafdr,
dass der Bodenbelag im vorgesehenen Einsatzbe-
reich seine Lebensdauer erreicht und im Rahmen
der Wertschopfung und Werterhaltung eine hohe
Wirtschaftlichkeit aufweist.

Die Liste (rechts) kann sicherlich noch um einige
Punkte erganzt werden. Das zeigt, wie wichtig
Kenntnisse Uber das Objekt und die spatere Nut-
zung sowie Uber individuelle Anforderungen sind.
Dabei stehen |hnen sicherlich die Objektberater der
Herstellerfirmen gern zur Verfligung.

Das ist sicher: Bei den unendlichen technischen
Moglichkeiten und den vielen Dessins und trendi-
gen Farben der elastischen Bodenbelage finden Sie
bestimmt den richtigen Belag.

Was ist bei der Auswahl eines Bodenbelags zu beachten:

Art der Nutzung der Raumlichkeiten und des Objektes
Hohe der Frequentierung im Personenverkehr

Intensitat der Beanspruchung (Publikumsverkehr, Birostuhlnutzung, Gabelstaplerverkehr,

chemische und physikalische Belastungen, Warme/Kaltebelastung uvm.)

Schmutz- und Feuchteeintrag (Eingang ebenerdig, Moglichkeit der Installation von
Sauberlauf zonen, Eintrag von Fremdsubstanzen aus anderen Bereichen,

z. B. Kfz-Werkstatt, chemisches Labor etc.)

Anspriiche an das Ambiente, z. B. Berticksichtigung der Gebaudearchitektur oder der

Einfigung des Bodenbelages in ein architektonisches Gesamtarrangement

Art der Verlegung (fixieren, kleben, lose oder schwimmend verlegen, Untergrund schonen,

Doppelboden etc.)

Anforderungen an 6kologische und umweltvertragliche Produkte, Recyclingfahigkeit oder

Entsorgungskosten etc.
Zeitfenster fiir den Einbau / die Sanierung

Besondere technische Anforderungen, z.B. antistatisch, leitfahig, rutschhemmend,

dekontaminierbar, Schritt- und Trittsicherheit, Gleitreibung, Chemikalienbestandigkeit usw.
Bauliche Gegebenheiten

Maoglichkeiten der spateren Reinigung und Pflege (maschinell, taglich, Berlicksichtigung

von Trockenzeiten etc.)

Anspruch an Ambiente, Asthetik und Raumgestaltung
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Die richtige Belagsauswahl .
Verwendungsbereich .
Klasse Symbol / Beanspruchun Beschreibung
EN-Normen P 9
Woh Bereiche, die fir die private Nutzung
Verschiedene europaische Normen, nach denen ohnen vorgesehen sind
elastische Bodenbeldge spezifiziert und produziert
werden, wurden zuvor bereits unter den Lieferfor- 21 !ﬂ'_? maRig gering Bereiche mit geringer oder zeitweiser Nutzung
men aufgeflhrt. Erflllung der Anforderungen dieser t
EN-Normen ist eine weitere Voraussetzung zur Aus- A )
wahl eines geeigneten Bodenbelags. 22 ﬁ _’l,__ normal / mittel Bereiche mit mittlerer Nutzung
Die EN—Normen nennen l\/Imdestaﬁqderunggn an 22+ '. . normal Bereiche mit mittlerer bis intensiver Nutzung
bestimmte Produktgruppen, wobei viele elastische e
Bodenbelage bessere oder hdohere technische
Eigenschaften besitzen, als die Grundanforderungen 23 W stark Bereiche mit intensiver Nutzung
der Norm verlangen. Deshalb sind neben den jewei- <
ligen Normen auch die technischen Dokumente der Gewerblich Bereiche, die fiir 6ffentliche und gewerbliche
Hersteller zu beachten: Nutzung vorgesehen sind
- Ausschreibungstexte 31 'M malig Bereiche mit geringer oder zeitweiser Nutzung
- Verarbeitungs-/Verlegeempfehlungen '—ﬂ
32 ﬁ _’m_ normal Bereiche mit mittlerem Verkehr
- Technische Dokumentationen =
i o
- Klebstoffempfehlungen 33 _”,’!:’R stark Bereiche mit starkem Verkehr
- Reinigungs- und Pflegeempfehlungen 34 ﬁ TR sehr stark Bereiche mit intensiver Nutzung
Far die Verarbeiturjg gelten Verlegenormen, in ) Bereiche, die fiir die Nutzung durch
Deutschland z.B. die DIN 18365 "Bodenbelagar- Industriell Leichtindustrie vorgesehen sind
beiten” mit den dazugehorigen Erlauterungen und
Kommentaren. AuBerdem die erganzenden Merk- (M A ) . Bereiche, in denen hauptsachlich sitzend gearbeitet
8 . 41 ’R malig . . .
blatter, z.B. vom BEB Bundesverband Estrich und —a— wird und gelegentlich leichte Fahrzeuge benutzt werden
Bela nd von der TKB-Technische Kommission
Bauﬁesstoff\,; i issi 42 w normal Bereiche, in denen die Arbeit hauptsachlich stehend
' - ausgefihrt wird und / oder mit Fahrzeugverkehr
Die Klassifizierung von Bodenbelagen ist der DIN m ) . .
1SO 10874 7u entnehmen. 43 h ”,’éﬂ stark Andere industrielle Bereiche

-4 -
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der Klassifizierung
Symbole oder Verwirrung?

Oder was ist der Unterschied zwischen ,,normal /
mittel” und ,normal”?

Bei der Klassifizierung handelt es sich um allgemei-
ne Beispiele. Grenzen zwischen den einzelnen Ver-
wendungsbereichen sind nicht immer klar zu ziehen.
Im Zweifelsfall orientiert man sich an der nachsten,
hoéheren Beanspruchungsklasse.

Der Objektberater des Herstellers wird lhnen dabei
helfen.

Klasse 21
Wohnbereich maRig/gering, mit geringer oder
zeitweiser Nutzung

Wohnraume mit geringer oder maRiger Nutzung
kébnnen Nebenrdume wie Ankleidezimmer und
Abstellkammern sein, aber auch Schlafzimmer und
Schlafrdume gehdren dazu.

Klasse 22
Wohnbereich normal/mittel mit mittlerer
Nutzung

Eine normale/mittlere Nutzung betrifft Flure/Kor-
ridore von Ein- oder Zwei-Personen-Haushalten.
Auch weniger genutzte Wohnraume in Mehrperso-
nenhaushalten — wobei hier, durch die nachtraglich

geschaffene Klasse22+, eine Differenzierung be-
reits schwer féallt. Ebenso kénnen hier gelegentlich
genutzte Gastezimmer eingeordnet werden.

Klasse 22+
Wohnbereich normal mit mittlerer bis
intensiver Nutzung

Die neue Klasse 22+ soll die Licke zwischen normal
und intensiv genutzten Wohnrdumen schlielden.
In diese Klasse fallen Wohnrdume, Kinderzimmer,
Esszimmer, Gemeinschaftsraume, Flure und Korri-
dore in max. 3 — 4-Personen-Haushalten. Auch we-
nig genutzte Arbeitszimmer kénnen hier zutreffen,
wobei je nach Nutzungsdauer und -zyklen Bodenbe-
lage mit einer Stuhlrolleneignung fir sténdige Nut-
zung zu empfehlen waren.

Klasse 23
Wohnbereich stark mit intensiver Nutzung

Bei der Klasse 23 handelt es sich um stark frequen-
tierten Wohnbereich. Hierzu gehoéren Wohnraume
und Korridore in Haushalten mit standig mehr als
4 Personen. Dies gilt genauso flr Grofifamilien als
auch fir Wohnbereiche mit standiger Besucherfre-
quenz.

Arbeitsraume mit Blrostihlen sollten jedoch anna-
hernd wie gewerbliche Buros betrachtet werden
(Stuhlrolleneignung). Eingédnge zu ebener Erde ohne
Sauberlaufzonen oder Haushalte mit Haustieren ge-
horen auch in diese Klasse.

_25-
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Klasse 31
Gewerblicher Bereich, maRig mit geringer oder
zeitweiser Nutzung

Wie im Wohnbereich gibt es auch im gewerblichen
Bereich Nebenrdume mit weniger intensiver Nut-
zung. Zum Beispiel Schlafraume/-zimmer in Hotels,
Pflegeheimen und anderen gewerblichen Berei-
chen, Neben- und Abstellraume, Kopiererraume und
Lagerraume in gering genutzten Blros. Keine Anfor-
derung an die Stuhlrolleneignung.

Klasse 32
Gewerblicher Bereich normal, fiir Bereiche mit
mittlerer Nutzung

Die Klasse 32 wird fur den gewerblichen Bereich
mit mittlerer Nutzung angegeben, z.B. Klassenraume,
kleine Buros, Hotels oder Boutiquen.

Diese Raume werden zwar regelmaRig, aber nicht
intensiv frequentiert, so dass hier die Eignung ge-
geben ist. Unter "kleinen Biros” sind Raum-
lichkeiten mit geringer Frequentierung gemeint.
Klassenzimmer missen differenzierter betrachtet
werden, da in Schulen unterschiedliche Sachverhalte
in der Addition zum Tragen kommen:

Hohe Frequentierung

Signifikanter Schmutzeintrag

- Intensive Nutzung im Sitzbereich
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der Klassifizierung

Klasse 33
Gewerblicher Bereich stark, fiir Bereiche mit
starkem Verkehr

Die Klasse 33 stellt den stark gewerblich oder
offentlich genutzten Bereich dar. Beispiele hierflr
sind Korridore in gewerblichen und o6ffentlichen
Bereichen, wie Kauf- und Warenhauser, Lobbys,
Schulen und GroRraumbdtros. AuRerdem findet die-
se Beanspruchungsklasse héaufig Anwendung in
medizinischen Bereichen wie Krankenhausern und
Arztpraxen. Aber auch in sozialen Einrichtungen wie
Altenpflegeheimen, etc. Selbstverstéandlich auch
unter Berlcksichtigung spezieller technischer
Anforderungen, wie z.B. rutschhemmende Eigen-
schaften, leitfahige Verlegungen, trittschall- und
warmedammende Eigenschaften.

Mit der Klasse 33 konnen nahezu alle Bereiche des
gewerblichen und &ffentlichen Bereichs abgedeckt
werden.

il

Gewerblicher Bereich sehr stark, fiir Bereiche
mit intensiver Nutzung

Die Klasse 34 ist dem sehr stark frequentierten
Bereich mit intensiver Nutzung vorbehalten.

Dies gilt z.B. fir Mehrzweckrdume, Schalterhallen,

Kauf- und Warenhauser, Flughafen etc. Also Nutzun-
gen mit sehr hoher Personenfrequentierung, wie
z.B. in Flughadfen oder Einkaufszentren. Aber auch
fir Rdume mit stédndig wechselnder Nutzung, z.B.
Mehrzweckraume und -hallen, Sport- und Gymnas-
tikhallen wird die Klasse 34 verwendet.

L

L

Klasse 41

Industrieller Bereich maRig, Bereiche, in denen die
Arbeit hauptsachlich sitzend durchgefiihrt wird und
gelegentlich leichte Fahrzeuge benutzt werden

Beispiele hierflr sind Elektronik- oder Feinmecha-
nikwerkstatten, Lager- und Abstellrdume, also
Bereiche mit Uberwiegend stehender oder sitzender
Arbeit. Ohne Fahrverkehr, abgesehen von leichten
Transportwagen.

o

Klasse 42

Industrieller Bereich normal, Bereiche, in denen
die Arbeit hauptsachlich stehend ausgefiihrt wird
oder mit Fahrzeugverkehr

Die Klasse 42 steht fir den normalen Bereich mit
industrieller Nutzung. Der Begriff "normal” ist hier
sicherlich schwierig einzuordnen und subjektiv zu
betrachten. Fir elastische Bodenbeldge gilt hierflr
der Bereich Werkstatten mit stehender Arbeit und
etwas intensiverer Nutzung.

Hubwagen bis max. 1 Tonne Gesamtgewicht sind
moglich, bei entsprechender Untergrundvorbereitung
und Klebung.

- 26 -
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Klasse 43
Industrieller Bereich stark, andere industrielle
Bereiche

Der starke industrielle Bereich liegt insbesondere
in grofRen Lagerraumen und -hallen mit erheblichen
Lasten und Verkehr sowie in Produktionshallen und
vergleichbaren Einsatzbereichen vor.

Von Fall zu Fall sind in diesen Bereichen Sonderanfor-
derungen und spezielle Belastungen zu prifen, zu er-
fragen und gemeinsam mit dem Hersteller zu klaren.

Sonderfall Ladenbau und Designbeléage

Im Ladenbaubereich hat sich in den letzten Jahren
besonders der Designbelag durchgesetzt. Die Vor-
teile der gestalterischen Madglichkeiten, z.B. dem
Anlegen von Laufwegen sowie der Gestaltung
unterschiedlicher Themen in den Ausstellungs- und
Verkaufsflachen sprechen, neben weiteren Vortei-
len, fUr die Shop-Gestaltung mit Designbelagen.

In diesen Bereichen wird manchmal von den Vor-
gaben der Klassifizierung abgewichen. Der Grund
daflr sind die besonderen Anforderungen an eine
trendige Shopgestaltung, die innerhalb weniger
Jahre oder manchmal schon nach einer Saison er-
neuert und verandert wird.

Da die Belage also nicht fir Jahrzehnte verlegt
werden, werden oft Bodenbeldge einer geringeren
Klasse oder mit einer geringeren Nutzschicht nach-
gefragt.

Hinsichtlich Gewahrleistung und der Produkthaftung
bedarf das jedoch einer sorgfaltigen Dokumentation.
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der standardisierten Symbole nach
EN 14041

(€

Symbole zur Verwendung mit dem CE-Zeichen

Nachfolgend sind die im europaischen Markt Ubli-
chen, standardisierten Symbole nach DIN EN 14041
fir Bodenbelage in Tabellenform aufgeflhrt:

FCSS Symbals:

FCSS (Floor Covering Standard Symbols Font)
ist ein Projekt der ECRA, ERFMI und der EPLF.

Um Klassifikationen und technische Eigenschaf-
ten verstandlich einheitlich zu visualisieren hat
die FCSS in Abstimmung mit europaischen und
ISO Standards Piktogramme entwickelt. Diese
Symbole dirfen unentgeltlich genutzt werden,
sofern das Produkt die entsprechende techni-
sche Prifung bestanden hat.

Die Sammlung der Piktogramme steht auf der
Website , www.floorsymbols.com” zum kos-
tenlosen Download bereit. Die Symbole wer-
den in Form von Bild-/Vektordaten (.jpg und
.eps) und als Schriftenfond angeboten.

Die Daten (FprCEN/TS 15398:2015) wurden vom
Technical Committee CEN/TC 134 “Resilient,
textile and laminate floor coverings"” erstellt
und am 23.10.2015 publiziert. Sie ersetzen die
CEN/TS 15398:2008.

Zusatzliche Eigenschaften Symbole Priifverfahren
Elektrostatisches Verhalten: 'f‘ EN 1815
antistatisch
elektrischer Widerstand TANFA
(2 Klassen) Z / EN 1081
G |
Brandverhalten EN ISO 11925
(11 Klassen) i Q; I ‘ 2; I Q; I I Q: Il Q: I EN ISO 9239-1
N @ Gleitreibungskoeffizient < 0,30
Gleitwiderstand o5 EN 13893
(Rutschsicherheit) <2
_‘N@_ Gleitwiderstand nicht geprift
Eignung fiir besondere EN 13553
Nassraume
Formaldehydemission EENNV771177__21
Eignung fiir FuBbodenheizung (21 EN 12524
Warmeleitfahigkeit ‘ EN 12667
Zigarettenglutbestandigkeit %a EEI\Il\l 1433989
Fleckbestandigkeit @ TN g
Biegsamkeit (Flexibilitat) @ EN 435
Gesamtdicke —— Egé’2187/‘6"§9

MalRbestandigkeit
(Dimensionsstabilitat)

v
N

N
/4

EN 669, EN 13329,
EN 986, EN 13297
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der standardisierten Symbole nach
EN 14041

Elektrostatisches Verhalten

Zielt insbesondere auf die Antistatik bzw. Aufladespan-
nung/Personenaufladung hin, denn wer kennt nicht
den berihmten Griff an die Tlrklinke. Nach EN 1815
kann die Aufladespannung gemessen werden.

Die Anforderung betragt < 2 kV (2000 Volt).
Elektrische Widerstinde

Hier gilt die EN 1081, die zwischen Oberflachenwi-
derstand, Durchgangswiderstand und Erdableitwi-
derstand unterscheidet.

Der Oberflachen- und Durchgangswiderstand kann
auch unter Laborbedingungen an Ruckstellproben
geprift werden. Die EN 1081 sieht jeweils "Drei-
fuRelektroden” vor. Beim Oberflachenwiderstand
werden zwei DreifuRRelektroden parallel im Abstand
von 100 mm auf der Belagoberflache aufgestellt.

Beim Durchgangswiderstand befindet sich eine
Elektrode auf der Belagoberflache und deckungs-
gleich eine genormte Metallplatte auf der Riickseite.

Der Erdableitwiderstand ist eine vor Ort geforderte
und im Projekt/Bauvorhaben messbare Grofie. Er
wird zwischen einer Elektrode auf dem Bodenbelag
und dem Potentialausgleich gemessen.

Weiterhin missen Bodenbelédge in speziellen Ein-
satzbereichen die Anforderungen der VDE 0100
erflllen (siehe unter "ableitfahige Verlegung”).

Rollenbreite

ISO/DIS 24341

Rollenlange

EN 426
ISO/DIS 24341

Zusatzliche Eigenschaften Priifverfahren
Resteindruck ‘ EN 433
Chemikalienbestandigkeit @ EN 423
Bodenbelage mit erhohter m
Rutschsicherheit —§— PrEN 13845
Feuchtraumeignun EN 13297
9 9 prEN 15114
@ EN 426
'

Dicke der Nutzschicht —— EN 429

. EN 430
Gesamtgewicht @ ISO 8543
Lichtreflexion @ EN 13745

Stuhlrolleneignung

3
2

?)

=
[=]
]
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der standardisierten Symbole nach
EN 14041

Rutschhemmende Eigenschaften

Hier wird zwischen der rutschhemmenden Eigen-
schaft und dem Gleitreibungskoeffizienten unter-
schieden. Die Rutschhemmung wird gemafRR DIN
51130 auf der sogenannten “schiefen Ebene” ge-
messen und mit R 9 bis R 13 bewertet.

Anforderungen fir den deutschen Markt sind in
der "BGR 181" der gewerblichen Berufsgenossen-
schaften aufgefihrt.

Mit mobilen Geraten kann vor Ort der Gleitreibungs-
koeffizient nach DIN 51131 bzw. EN 13893 gemessen
werden. Diese Prifung gilt im Wesentlichen der
Tritt- und Schrittsicherheit des Bodenbelages, die
mindestens = 0,30 p und = 0,80 u betragen sollte,
damit ein Boden nicht zu glatt oder zu stumpf ist.

Sonderanforderungen gibt es nach DIN 18032 fir
Sportbéden mit Anforderungen zwischen mindes-
tens 0,40 p und maximal 0,60 p.

Sport- und Akkustikbelage

Elastische Bodenbeldge finden haufig Einsatz im
Sportbodenbau und als Akkustikbeldge. Bodenbelage
in Sporthallen werden nach der DIN 18032 oder EN
14904 "Sporthallen — Anforderungen, Prifungen”
ausgefihrt.

Die technischen Anforderungen und Prifkriterien an
Sporthallenbdden sind z.B. in Teil 2 der DIN 18032
aufgefihrt. Es wird grundsatzlich zwischen fla-
chenelastischen und punktelastischen Sportboden-
konstruktionen unterschieden:

- Flachenelastische Sportbdden bestehen aus
einer elastischen Unterkonstruktion, einer
biegesteifen Unterlage und dem Bodenbelag

- Punktelastische Sportbdden bestehen aus einer
elastischen Schicht und dem Bodenbelag

- Kombinierte elastische Sportbdden bestehen aus
einer elastischen Konstruktion, einer biegesteifen
Lastverteilungsschicht sowie einer oberen
elastischen Schicht und dem Bodenbelag

- Mischelastische Sportbdden bestehen aus einer
elastischen Schicht, einer mittelsteifen Lastvertei-
lungsschicht oder einer in die elastische Schicht
integrierte flachenversteifende Komponente und
dem Bodenbelag

Akkustikboden bestehen neben den Untergrund-
konstruktionen ebenfalls aus einem Bodenbelag
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und einer elastischen Unterlage. Wahlweise wer-
den elastische Unterlagen und Bodenbeldge einzeln
oder als bereits fertiges Produkt (Akustikbelag)
angeboten.

UV - Lichtbestandigkeit

Bei starker und direkter Sonneneinstrahlung im
Bereich von Fensterfronten, Wintergarten und
Schaufenstern sind Angaben zur UV-Lichtbestdndig-
keit des Bodenbelages erforderlich, um Farbveran-
derungen und Ausbleichungen zu verhindern.

Die Lichtechtheit des Bodenbelages wird nach der
EN ISO 105 B 02 geprift und auf einer Skala von
1 bis 8 eingestuft, wobei 1 die geringste und 8 die
hochste Lichtechtheitsstufe darstellt. Elastische
Bodenbelage erflllen in aller Regel die Anforderun-
gen der Stufen 6 und 7.
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Il Die richtige Belagsauswahl — Einsatzbereiche und Funktionen

Erlauterung der standardisierten Symbole nach
EN 14041

Brandverhalten

Auf das Brandverhalten und die Rauchentwicklung
von Bodenbelagen ist ein besonderes Augenmerk zu
richten. Nach alter DIN 4102 wurde unterschieden
in Brandklasse A — nicht brennbar und B — schwer
entflammbar, wobei B1 und B2 die Ublichen Brand-
klassen fir elastische Bodenbelage waren.

Die europaische Normung hat die DIN 4102 ersetzt,
wenn auch die Prifkriterien im Wesentlichen beibe-
halten wurden.

Das Brandverhalten wird gemafl DIN EN 9239-1
(Radiant Panel Test) und DIN EN ISO 11 925-2
(Kleinbrennertest) gepruft.

Die Klassifizierung erfolgt nach DIN EN 13501-1
"Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu
ihrem Brandverhalten”.

Die nachfolgende Tabelle ist eine Gegenlberstel-
lung der alten Baustoffklassen nach DIN 4102 und
der neuen Baustoffklassen nach europaischer Norm
EN 13501.

Geprift wird auch die Rauchentwicklung des
Bodenbelages im Brandfall, welche je nach Ergebnis
mit s1 (geringe Rauchentwicklung) oder s2 (erhohte
Rauchentwicklung) angegeben wird.

Europaische Klasse Prifmethode ?\:z:tgm(f_ls:;
A1, und A2 EN ISO 1182, EN ISO 1716, EN I1SO 9239 A1 und A2
B, DIN EN ISO 9239-1 B1
C, DIN EN ISO 9239-1 B1
D; DIN EN ISO 9239-1 B2
Eq EN ISO 11925-2 B2
Fq keine Priifung erfolgt B3

Hinweis:

In Verbindung mit s2 "erhdhte Rauchentwicklung”

gibt es folgende Abstufungen:

Bfl-s2 und A2fl-s2 entsprechen nur der Klasse B2.

-30-
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IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

Einleitung

Jeder Bodenbelag kann die Anforderungen an die
Werterhaltung und den Geltungsnutzen erst nach
einer sach- und fachgerechten Verlegung erfillen.

Das ist Voraussetzung fur die technische und asthe-
tische Funktion eines Bodenbelages und ermdglicht
auch die zweckmaliige Reinigung und Pflege und
somit die Wertschoépfung und -erhaltung.

Normen und Merkblgtter:

Fiir die Verlegung und Verarbeitung ist die
DIN 18365 "Bodenbelagarbeiten” zu be-
achten. Diese befindet sich im Teil C der
VOB, ist jedoch auch bei BGB-Vertragen als
technische Grundlage anzusehen.

Erganzend erhalt der Bodenleger wertvolle
Hinweise in den jeweils gultigen Erlauterun-
gen und Kommentaren zu der DIN 18365.
AuBBerdem existieren aktuelle Merkblatter
unterschiedlicher Verbande aus Industrie
und Handwerk (z.B. BEB, TKB etc.).

-31 -

Richtig ist wichtig:

Die genannten Normen, Kommentare und
Merkblatter konnen jedoch nicht die Not-
wendigkeit der Berufsausbildung und stan-
digen Weiterbildung ersetzen.

Nur einem ausgebildeten oder geschulten
Verleger ist es moglich, eine sach- und fach-
gerechte Verlegung durchzufiihren und insbe-
sondere die vielfaltigen materialspezifischen,
bauphysikalischen und handwerklichen
Anforderungen in der FuRBbodentechnik zu
kennen und umzusetzen.
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IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

Anerkannte Regeln des Fachs - Definitionen

Was kann der Bauherr von einem Bodenleger
erwarten?

Der Auftragnehmer und Verarbeiter von Bodenbe-
lagen ist verpflichtet, unabhangig davon, welche
Vertragsgestaltung mit dem Bauherrn/Auftraggeber
vereinbart wurde, seine Leistungen entsprechend
den "anerkannten Regeln des Fachs” und den
"anerkannten Regeln der Technik” herzustellen.

Anerkannte Regeln des Fachs und anerkannte
Regeln der Technik

Hinsichtlich der Durchfihrung, Bewertung und
Abnahme von Bodenbelagarbeiten sind neben den
allgemeinen technischen Merkblattern und Normen
auch Begriffe und Definitionen zu berlcksichtigen,
die dann Anwendung finden, wenn technische
Zusammenhange und vertragliche Vorgaben oder
Vereinbarungen keine eindeutige Auslegung zu-
lassen.

Anerkannte Regeln des Fachs und anerkannte
Regeln der Technik ...

. sind solche Regeln, die unter den technischen
Praktikern allgemein festzustellen sind; die Regel
muss in der Fachmehrheit angenommen und ge-
nerell bejaht werden.

Die Feststellungen durch besonders qualifizierte
Reprasentanten genltgen nicht. Die anerkannten
Regeln der Technik bzw. des Fachs umfassen alle
technischen Regeln und Festlegungen, die in Theo-
rie und Praxis erprobt und von der Uberwiegenden
Mehrheit als richtig anerkannt werden.
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Stand der Technik ...

.. ist ein engerer und strenger Begriff: Maligeblich
ist das Fachwissen des technischen Fortschritts
und der technischen Entwicklung sowie der techni-
schen Maoglichkeiten.

Allgemeine Anerkennung der Regel wird nicht ver-
langt. Stand der Technik bedeutet einen erprobten
Wissensstand bzw. Erkenntnisstand oder Entwick-
lungsstand fortschrittlicher MalRnahmen, der die
praktische Eignung gesichert erscheinen lasst, aber
noch nicht allgemein eingeflhrt ist.

Stand von Wissenschaft und Technik ...
.. isF ein noch enger gefasster Begriff: Er verlangt
die Ubereinstimmung von wissenschaftlicher und

technischer Entwicklung und stellt auf die neuesten
wissenschaftlichen Erkenntnisse ab.
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IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

Untergrundkonstruktionen und Untergrundarten
- Einleitung

Allgemeines

Die Wahl der Estrichkonstruktion und die Dimen-
sionierung hangen von der spateren Nutzung und
Belastung der FuBbodenkonstruktion ab und sollten
nach den allgemein anerkannten Regeln des Fachs
und dem Stand der Technik — unter Beachtung der
VOB, Teil C, DIN 18 353 "Estricharbeiten” und der
DIN 18 560 "Estriche im Bauwesen” — hergestellt
werden.

Estrichkonstruktionen im Verbund

Eine Verlegung/Belegung mit "dampfdichten”
Bodenbelagmaterialien gilt aufgrund madglicher
nachstofdender Feuchtigkeit als problematisch. Auf
diesen Sachverhalt hat der Auftragnehmer (im Rah-
men seiner Hinweisverpflichtung gegentber dem
Auftraggeber/ Bauherrn) hinzuweisen.

Verbundestrichkonstruktionen gegen Erdreich (ohne
normengerechte Feuchtigkeitsabdichtungen) ent-
sprechend der DIN 18 195 "“Bauwerksabdichtungen”
gelten als nicht verlegereif unter Beachtung der
VOB, Teil C, DIN 18 365 "Bodenbelagarbeiten” und
unter Wirdigung der allgemein anerkannten Regeln
des Fachs.

Zementverbundestriche und Betondeckenkonstruk-
tionen sind nach den allgemein anerkannten Regeln
des Fachs fir die Aufnahme von elastischen Boden-
beldgen vor zu behandeln:

- Intensive mechanische Unterbodenvor-
bereitungsarbeiten in Form von Kugelstrahlen
oder intensiven SchleifmalRnahmen

- Vorbehandlung des Untergrundes mit Epoxid-
harzsystemen als "kapillarbrechende Schicht”

- Abquarzen/Absanden der zweiten Epoxidharz-
schicht in der Frischphase

- Spachteln des Untergrundes mit system-
bezogenen, spannungsarmen Spachtel- und
Ausgleichmassen

Estrichkonstruktionen
schichten

auf Trennlage/Trenn-

Durch die entsprechende Auswahl von Zwischenlagen
kann auch eine Abdichtung gegen Feuchtigkeit
unter Beachtung der DIN 18 195 “Bauwerksabdich-
tungen” hergestellt werden.

Schwimmende Estrichkonstruktionen

Eine Verbindung zum Untergrund und/oder zu
angrenzenden Bauwerksteilen, wie z.B. Wanden,
StUtzen, Tlrzargen usw., darf nicht vorliegen bzw.
gegeben sein.

Deshalb ist im Bereich der aufgehenden Wande und
Bauteile ein ausreichend dimensionierter Randstrei-
fen/Randdammestreifen zu berlcksichtigen.

Besondere Untergriinde, wie z.B. Betondecken,
Betonsohlen, Vakuumbeton usw.

Far die Verlegung von dampfdichten elastischen
Bodenbelagen gelten die gleichen Hinweise — bezogen
auf die Untergrundvorbereitungsarbeiten — wie bei
Zementverbundestrichkonstruktionen.

Die Oberflache von Betonebenen ist in aller Regel
mechanisch zu bearbeiten (z.B. Kugelstrahlen).
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Prif- und Hinweispflichten
Estricharten

Bei den Estricharten werden folgende Hauptgruppen

unterschieden:

- Calciumsulfat gebundene Estriche und
Fliekestriche (CA)

- Zementestriche (CT)

- Magnesiaestriche (MA)

- Gussasphaltestriche (AS)

- Hartstoffestriche (CT)

Prif- und Hinweispflichten des Bodenlegers am
Untergrund:

In der VOB/Teil C DIN 18365 "Bodenbelagarbeiten”
werden die Prif- und Hinweispflichten des Auftrag-
nehmers aufgeflhrt. Der Auftragnehmer hat bei
seiner Prifung Bedenken (siehe § 4 Nr. 3 VOB/B)
insbesondere geltend zu machen bei:

- groReren Unebenheiten

- Rissen im Untergrund

- nicht gentgend trockenem Untergrund

- nicht geniigend fester, zu pordser oder zu rauer
Oberflache des Untergrundes

- verunreinigter Oberflache des Untergrundes, z.B.
durch Ol, Wachs, Lacke, Farbreste

- unrichtiger Hohenlage der Oberflache des Unter-
grundes im Verhaltnis zur Hohenlage anschliefsen-
der Bauteile

- ungeeigneter Temperatur des Untergrundes

- ungeeignetem Raumklima

- fehlendem Aufheizprotokoll bei beheizten FulRbo-
denkonstruktionen

- fehlendem Uberstand des Randdammstreifens

- fehlender Markierung von Messstellen bei beheizten
FulRbodenkonstruktionen
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Untergrundkonstruktionen und Untergrundarten
Unebenheiten

Hinsichtlich Ebenheitsmessungen und der Toleranzen
zur Ebenheit ist die DIN 18201 und insbesondere
DIN 18202 "Malfdtoleranzen im Hochbau"” zu beachten.

Hierbei ist zu berlicksichtigen, dass die Ebenheit
nur zu messen ist, wenn die Funktionalitat des
Bauvorhabens bzw. Bauteils beeintrachtigt ist.
Schmutzeinschlisse unter Bodenbeldagen (so ge-
nannte Pickelchen) und Kellenschlage vom Spachteln
sind optische Beeintrachtigungen, unabhangig von
den zulassigen Toleranzen, und sind nicht nach DIN
18202 zu bewerten.

In der nachfolgenden Grafik ist die Ebenheitsmessung
unter Verwendung eines Richtscheits (Messlatte) und
Messkeils beispielhaft dargestellt:

Grenzwerte fiir Ebenheitsabweichungen (Quelle: BEB - Kommentar zur DIN 18365 Bodenbelagarbeiten)

Bezug

Stichmal3e als Grenzwerte in mm
bei Messpunktabstanden in ,m”

0,1 1 4 10 | 15°

Nichtflachenfertige Oberseiten von Decken, Unterbeton und Unterbdden 10 15 20 25 30

Nichtflachenfertige Oberseiten von Decken, Unterbeton und Unterboden mit
erhohten Anforderungen, z.B. zur Aufnahme von schwimmenden Estrichen,
Industrieboden, Fliesen- und Plattenbelagen und Verbundestrichen. Fertige
Oberflachen fiir untergeordnete Zwecke, z.B. in Lagerraumen, Kellern

Flachenfertige Boden, z.B. Estriche als Nutzestriche, Estriche zur Aufnahme
von Bodenbelagen, Fliesenbelagen, gespachtelte und geklebte Belage

2 4 10 12 15

Wie vorab, jedoch mit erhéhten Anforderungen

1 3 9 12 15

Nichtflachenfertige Wande und Unterseiten von Rohdecken 5 10 15 25 30

Wande, Wandbekleidungen, untergehangte Decken

Flachenfertige Wande und Unterseiten von Decken, z.B. geputzte

3 5 10 | 20 | 25

Wie vorab, jedoch mit erhohten Anforderungen

2 3 8 15 | 20

Ermittlung der Oberfldchenebenheit
MessFIattq —1 Messkeil
[ 100 \ 200 300
l#.'_'_‘_'f" ‘llllJ(:FI bocros oo,
s g // , ///l:/ 'y
A/ // / ,/'/ /s / ‘; A
| |
——Lam Nennmal} - h S
- Messstrecke
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9 Die Grenzwerte der Ebenheitsabweichungen der
Spalte 6 gelten auch flr Messpunktabstande von
Uber 15 m.

In jedem Fall ist unter elastischen
Bodenbeldgen eine mindestens

2 mm hohe Spachtelung zu
empfehlen, um den optischen

Anforderungen gerecht zu werden.
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Untergrundkonstruktionen und Untergrundarten
Risse im Untergrund

Risse im Untergrund dirfen bei der Verlegung eines
elastischen Bodenbelages nicht einfach Uberklebt

werden.

Der Bodenleger muss diese unter Verwendung ge-
eigneter Reaktionsharzmaterialien schlieRen:

- Der Riss wird aufgeweitet,
- Sanierklammern werden eingelegt,
- der Spalt wird mit Reaktionsharz aufgefllt und

- die Oberflache abgesandet, um spateren Materialien
eine dauerhafte Arretierung zu ermaoglichen

Riss-Sanierung

Estrich

klammern

Abdeckung

Nicht geniigend trockener Untergrund

Mineralisch gebundene Untergriinde muissen zur
Aufnahme eines elastischen Bodenbelages belegreif,
also ausreichend trocken sein.

Nur auf einem trockenen, belegreifen Untergrund
konnen elastische Bodenbeldage sicher und scha-
denfrei verlegt werden.

In der DIN 18365 "Bodenbelagarbeiten”, sowie im
jeweiligen Kommentar und in den Erlauterungen wird
die CM-Feuchtigkeitsbestimmung als gewerbelib-
lich bezeichnet. Die CM-Messung ist eingeflhrt,
sie ist eine bewdhrte und eine reproduzierbare
Messmethode.

Aber auch elektronische Messungen haben an Be-
deutung gewonnen und bieten unter bestimmten
Bedingungen entscheidende Vorteile.

Bei beheizten FulRbodenkonstruktionen ist ein Auf-
heizprotokoll / Belegreifprotokoll vorzulegen.

Weitergehend sind Messpunkte fur die CM-Feuch-
tigkeitsmessung anzulegen. Andernfalls muss der
Bodenleger Bedenken anmelden.

Oberflachenfestigkeit

Die Oberflachenfestigkeit des Untergrundes ist eben-
falls durch den Auftragnehmer zu prifen. Hierbei handelt
es sich jedoch lediglich um gewerbeUbliche Prifungen,
wie Gitterritzprifung, Drahtblrstenbehandlung, Ham-
merschlagprtfungen und nicht um spezielle Prifungen,
wie z.B. Oberflachenzug- oder Haftzugprifungen.

Vorsicht ist bei Altuntergrinden geboten, da auf diesen
haufig mehrere Verlegungen erfolgten und mehrere La-
gen alter Grundierungen, Spachtelmassen und Kleb-
stoffe zu erwarten sind, welche Trennmittel oder
lose Zonen darstellen konnen. Empfehlenswert ist
es, einen Rick- und Neuaufbau in Betracht zu ziehen.

Verunreinigte Oberflache des Untergrundes

Die DIN 18365 sieht auch vor, dass dem Bodenleger der
Untergrund sauber (besenrein) Gbergeben wird. Dann
ist das Reinigen des Untergrundes eine Nebenleistung
des Bodenlegers, die nicht gesondert zu verglten ist.

Verunreinigungen, wie Farbe, Tapetenkleister, auch Was-
ser und viele andere Substanzen kénnen Trennschichten
darstellen und eine feste und dauerhafte Arretierung der
Verlegewerkstoffe zum Untergrund verhindern.

Fiir die Belegreife maximal zulassige Feuchte

Zementestrich

Calciumsulfatestrich

Estrichart:
beheizt

nicht beheizt beheizt nicht beheizt

Elastischer Bodenbelag =1,8cm-%

<20cm-% <0,3cm - %* =0,6cm-%

* Laut DIN 18560 wurde dieser Wert auf 0,5% erhoht. TKB Merkblatt Nr. 16 und FEB-Mitglieder raten

jedoch weiterhin zur Beachtung von max. 0,3%.

-36-

FEB Technic Explorer 03/2016



IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

Untergrundkonstruktionen und Untergrundarten
Unrichtige Hohenlage des Untergrundes

Die gewerblichen Berufsgenossenschaften weisen
in der "BGR 181" darauf hin, dass Hohendifferenzen
oder unterschiedliche Hoéhenlagen von mehr als
4 mm eine Unfallgefahr darstellen und nicht zulassig
sind.

Aus diesem Grund ist die richtige Hohenlage der
Oberflache des Untergrundes zur Hoéhenlage an-
grenzender Flachen und Bauteile unter Berlcksich-
tigung der vorgesehenen Nutzbeldage zu prifen.

Das sollte auch im Wohnbereich gelten, denn auch
dort sind Unfallguellen auszuschlieRen.

Ungeeignete Temperatur des Untergrundes oder
ungeeignetes Raumklima

Um die Funktion der Verlegewerkstoffe und des
Nutzbelages sicherzustellen und um die Verarbei-
tung der Produkte zu gewahrleisten, werden in der
DIN 18365 ebenfalls Anforderungen an die Tempe-
ratur und das Raumklima gestellt.

Far den Untergrund werden mindestens 15 °C und
bei beheizten Fullbodenkonstruktionen 18 bis 22 °C
gefordert.

Far das Raumklima werden mindestens 18 °C Raum-
lufttemperatur und hochstens 75 % relative Luft-
feuchtigkeit als zuldssig angesehen. Bei der Verarbei-
tung von feuchtigkeitsempfindlichen Produkten, wie
Dispersionsklebstoffen, sind maximal 65 % zulassig.

Jeder Bodenleger sollte ein Thermometer und
ein Hygrometer auf der Baustelle haben!

Die raumklimatischen Bedingungen haben einen
erheblichen Einfluss auf das Trocknungsverhalten
von Verlegewerkstoffen und des Untergrundes.

Fehlender Uberstand des Randdammstreifens

Mit Randdammstreifen werden bei mineralischen
Untergrinden horizontale Bewegungen (Dimensi-
onsanderung) des Estrichs ermdoglicht. Auferdem
dienen sie der Schallentkopplung.

Deshalb dirfen Spachtelmassen nicht in die Randfuge
eindringen und harte Beldge nicht an Wande und
Anbauteile anstolden.

Die Randdammstreifen sind erst nach dem Spach-
teln und Ausgleichen oder bei elastischen Boden-
beldgen idealer Weise erst nach der Verlegung ab-
zuschneiden.

Sollten die Randdammstreifen bereits vor der
Vorbereitung des Untergrundes, z. B. durch den
Maler, entfernt worden sein, so hat der Bodenleger
Bedenken anzumelden und neue Randdammstrei-
fen sind vor Beginn der Arbeiten zu montieren.

Je nach Untergrund kann auch das Quellverhalten
der Spachtel-/Ausgleichmasse im frischen Zustand
kritisch sein. Auch deshalb ist ein funktionstauglicher
Randddammstreifen von Bedeutung.

-36 -

Die Ubliche Reihenfolge zur Untergrundvorbereitung
flr die Verlegung eines elastischen Bodenbelages:

- Altbelag entfernen, falls vorhanden
- Restschichten entfernen

- Im Neubau Untergrund schleifen

- Fugen Ubernehmen, Risse schlieRen
- Untergrund reinigen

- Untergrund grundieren

- Untergrund mindestens 2 mm spachteln und bei
bei Bedarf schleifen

- Bodenbelag akklimatisieren und verlegen/kleben

- Néahte nach dem Trocknen des Klebstoffes
verschweilRen oder verfugen
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Untergrundkonstruktionen und Untergrundarten
Bewegungsfugen im Untergrund

Bauwerksfugen, Gebaudetrennfugen und Bewe-
gungsfugen sind dauerhaft funktionstauglich vor-
handene und notwendige Fugen, die nicht mit dem
Bodenbelag Uberlegt werden drfen.

Durch den Planer/Bauherrn ist ein Fugenplan ent-
sprechend der DIN 18353 "Estricharbeiten” und der
DIN 18365 "Bodenbelagarbeiten” zur Verfligung zu
stellen.

Es ist nicht Aufgabe des Bodenlegers, zwischen
Bewegungsfugen und dauerhaft schlieRenden Fu-
gen zu unterscheiden, da er diese untergrund- und
estrichspezifischen Fachkenntnisse haufig nicht be-
sitzt. Der Bodenleger sollte im Zweifel nachfragen,
jedoch keinesfalls Fugen einfach Uberlegen.

Idealer Weise wird bereits vom Estrichleger ein spe-
zielles Bewegungsfugenprofil eingebaut, so dass
der Bodenleger im Rahmen der Untergrundvorberei-
tung "nur noch” anspachtelt und den Bodenbelag
hohengleich und passgenau anschneidet.

Der nachtragliche Einbau von Bewegungsfugen
stellt deutlich erhéhte Anforderungen an die Aus-
fihrung.

Die Abbildungen zeigen Bewegungsfugensysteme
des Herstellers "Migua”. Die untere Skizze zeigt ein
System zum nachtraglichen Einbau.

Bewegungsfugensystem von Migua

/-/
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Verlegung elastischer Bodenbeldage
Einleitung

Jeder Bodenbelag sollte entsprechend seiner Kon-
struktion liegend oder stehend, (Herstellerangaben)
auf loser Rolle akklimatisiert werden. Insbesondere
bei Linoleumbeldgen werden die Bahnen zugeschnitten
und lose aufgerollt stehend gelagert.

Mit wenigen Ausnahmen werden elastische Boden-
beldge vollflachig geklebt verlegt. Das erfolgt unter
Verwendung geeigneter Dispersionsklebstoffe. Seit
2012 bedlrfen Klebstoffe fir elastische Boden-
beldge einer bauaufsichtlichen Zulassung. Voraus-
setzung flr die Zulassung ist die Einhaltung von
Mindestanforderungen hinsichtlich des Emissions-
verhaltens. Der Uberwiegende Teil der am Markt er-
haltlichen Klebstoffe halt weit strengere Grenzwerte
ein. Erkennbar ist dies an der Auszeichnung mit dem
Blauen Engel oder sogar dem EC 1 PLUS Signet der
GEV (Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlege-
werkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e.V.)

Der Klebstoff wird unter Verwendung eines Zahn-
spachtels auf den gespachtelten Untergrund auf-
getragen. Es kommen hierbei Zahnleisten des Typs
TKB-A und B zum Einsatz. Die Zahnungen sind in ih-
ren Abmessungen genau beschrieben und gewahr-
leisten einen gleichmaligen Klebstoffauftrag.

Je nach Untergrund und Belagsricken finden die
Zahnungen TKB-A1 — Ab bzw. fir Linoleum TKB-B1
und B2 Verwendung. Die genaue Bezeichnung der
Zahnung sollte sich eingestanzt auf jeder Zahnleis-
te wiederfinden. Nur so kann sichergestellt werden,
dass die richtige Klebstoffmenge aufgetragen und
das gewilinschte Verlegeergebnis erzielt wird.

Nach der Abllftezeit des Klebstoffs, wird der Belag
in das Klebstoffbett eingelegt und grindlich ange-
walzt. Das Einlegen des Belages erfolgt in der Regel
in das nasse/feuchte (Nass- oder halbnasse Phase
des Klebstoffs) Klebstoffbett. Voraussetzung hierfir
ist ein gleichméafRig saugender Untergrund und ein
mindestens 2 mm dick gespachtelter Untergrund.
Bei nicht saugfahigen Untergriinden ist eine dickere
Spachtelschicht erforderlich.

Speziell rezeptierte Klebstoffe lassen daneben auch
eine Haftverklebung zu. Dabei ist die Klebstoffriefe
fast komplett durchgetrocknet, weist aber noch eine
klebrige Oberflache (vergleichbar einer Haftnotiz)
auf. Eine Haftverklebung kann in speziellen Situati-
onen notwendig sein, sie wirkt sich aber negativ auf
das Eindruckverhalten des Belages aus. Nach vorge-
gebener Wartezeit wird erneut angewalzt.

Ein spezielles Klebeverfahren ist die Kontaktklebung.
Hierbei wird der daflr vom Hersteller ausgewiesene
Klebstoff nicht nur auf den Untergrund aufgebracht,
sondern zusatzlich auf die Belagsrickseite. Die
beiden Klebstofffilme missen vollstandig durchge-
trocknet sein, bevor der Belag passgenau eingelegt
und grindlich angerieben wird. Sobald der Belag an-
gedrlckt worden ist, kann eine Feinjustierung des
Bodenbelages nicht mehr durchgefiihrt werden.

Eine Variante der Kontaktklebung ist das Doub-
le-Dop-Verfahren. Der Klebstoffauftrag erfolgt i.d.R.
auf den vorbereiteten Untergrund mit einer ent-
sprechenden Zahnspachtel analog der Nassklebung.
Der Belag wird in das nasse Kleberbett eingelegt
und angerieben. Sofort im Anschluss wird der Be-
lag wieder aufgenommen/zuriick geschlagen, wobei
sich der Klebstofffilm teilt. Dadurch ist nun auch die

Klebstoff-Spachtelzahnungen

B2
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Belagsrickseite mit Klebstoff ,benetzt”, so dass
der weitere Prozess wie bei einer Kontaktklebung
beschrieben fortzufihren ist.

Neben den klassischen Klebstoffsystemen werden
seit einigen Jahren Rollklebstoffe und Trockenkleber
fUr die Verlegung elastischer Bodenbeldge angeboten.
Bei den Rollklebstoffen wird der Klebstoff, wie es
der Name schon sagt, nicht mit einer Zahnspachtel,
sondern mit der Rolle aufgetragen.

Die Verwendung von Rollklebstoffen ist auf die Ver-
legung von Design-belagen beschrankt.

Far den Verarbeiter ist der ergonomische Auftrag des
Klebstoffs im Stehen von Vorteil. Der Auftraggeber
freut sich Uber die schnelle Nutzbarkeit der Flache
nach der Verlegung. Der nur geringe Klebstoffauf-
trag wirkt sich zudem positiv auf das Eindrucksver-
halten des Belages aus.

Neben den Flussigprodukten haben sich in den
letzten Jahren auch die Trockenklebesysteme eta-
bliert. Die auf dem Markt erhéltlichen Produkte an
Klebesystemen decken inzwischen einen sehr um-
fangreichen Teil der Bodenbelagsklebungen ab. Da-
her gehoéren Flachenklebungen, von Bodenbeldgen,
Wandsockeln, Wandhochzug, Kern- und Kettelso-
ckelbefestigungen sowie Treppenstufenbearbeitun-
gen mit Trockenklebstoffen durchaus zu den Stan-
dardanwendungen.

Die Auslobungen zu den Produkten und deren Leis-
tungsspektrum ist recht unterschiedlich. Daher ist
eine technische Beratung vor der Erstanwendung
immer zu empfehlen.

Reaktionsharzklebstoffe kommen bei elastischen
Bodenbeldgen nur bei speziellen Anforderungen

zum Einsatz, z.B. bei direkter Sonneneinstrahlung,
besonderen Nutzbelagkonstruktionen, Verkehr von
Flurforderfahrzeugen, Feuchtebelastungen etc.

Die Empfehlungen der Bodenbelagshersteller zur
Verlegung und zu Klebstoffen sollten unbedingt
beachtet werden.

Nahtschnitt

Der Nahtschnitt kann je nach Bodenbelag "dicht”
oder "auf Luft” ausgeflihrt werden. Bei PVC- und
Kautschukbeldgen sind dichte Nahtschnitte Ublich,
bei Linoleumbeldgen werden, wegen des Quellver-
haltens des Juterlckens eher Nahtschnitte "auf
Luft” durchgeflhrt. Ggf. sind spezielle Verarbei-
tungshinweise des Herstellers zu beachten.

Far den Nahtschnitt stehen verschiedene Gerate
zur Verfligung, mit denen bei fast allen elastischen
Bodenbeldgen die Nahte wahlweise “auf Luft” oder
"dicht” geschnitten werden. Der Nahtschnitt erfolgt

in aller Regel vor dem Kleben, um beim Klebstoffauf-
trag im Nahtbereich “durcharbeiten” zu kénnen.

Ahnlich funktioniert der "AnreiRer”. Besonders bei
Linoleum werden die Kanten separat beschnitten
und der Anreil3er nutzt eine beschnittene Kante als
Fahrung fur das Anschneiden der nachsten Bahn.
Wandanschnitte werden bei Linoleumbodenbeldagen
unter Verwendung einer speziellen Wandschmiege
durchgefihrt.

Hangebuchten bei Linoleumbodenbelagen, verur-
sacht durch die Lagerung in der Reifekammer, haben
heute in der Verlegetechnik keine Bedeutung mehr.
Sie waren im Rahmen der Klebung entsprechend
separat zu beschweren.

Nahtanreisser

__/

~
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L

1T mm

Anreissnadel

C ~
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unten liegende Bahn

Fihrung / oben liegende Bahn
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Verlegung elastischer Bodenbeldage
VerschweiBung und Verfugung

In Flachenbereichen mit hygienischen Anforderungen,
bei Feuchtigkeitsbelastungen auf den Bodenbelag
(Nassraume) und bei Raumen mit intensiver nasser
Reinigung ist ein Verfugen / VerschweiRen der
Bodenbelage immer notwendig.

Zum Verfugen von Linoleum und Kautschuk wird ein
Fugendraht (HeilRkleber) verwendet, fir PVC-Belage
werden SchweilRschnire angeboten. Verwendung
finden Schnire mit 4 oder 5 mm Durchmesser.

Vor dem Verfugen werden die Nahtkanten mit Frasen
auf ca. 2/3 der Belagstarke aufgefrast und anschlie-
Rend mit der SchweilRschnur thermisch verschweil’t
oder mit dem Fugendraht verfugt.

Wichtig ist, dass die Schweifdschnur oder der Fu-
gendraht vollstdndig in der Frasnut aufliegt. Das
Abstofden der Schnur erfolgt in zwei Arbeitsgangen
mit dem Mozart-Abstossmesser: Das erste Absto-
fen mit dem Schlitten sofort nach der Verschwei-
Bung/Verfugung und das zweite Abstoflien nach dem
vollstandigen Erkalten. Dadurch wird ein Absacken
der Schweildschnur/des Fugendrahtes vermieden
und einen ebene, biindige Oberflache erzielt.

Alternativ ist bei PVC-Belagen auch das Kaltschweif3en
moglich, eingesetzt bei heterogenen Beldagen mit de-
finierter Nutzschichtdicke und bei CV-Bodenbelagen.
Das KaltschweiBmittel 16st PVC an und fihrt zu einer
festen und dauerhaften chemischen Verbindung der
Néhte. Die VerschweiRung erfolgt mit der sogenann-
ten Klebeband-Methode, wobei das Schweilimittel
nur in die Fuge gelangt, also nicht die Oberflache des
Bodenbelages anldésen und beschadigen kann.

Verschweissung

Frasblatt: parabelformig

Frasbreite: 3,3 mm fir 4 mm Schweil3schnur
bei 2 mm Belagen

3,3
mm

1 Schweil3schnur eingelegt

2 Fuge verschweil3t

3 Schweil3schnur in warmem Zustand
teilweise abgehoben

4 Schweillschnur nach Abkiihlung
plangestol3en

=40 -

Leitfahige Verlegung
Einleitung

An Grenz- oder Berlhrungsflachen unterschiedlicher
Stoffe (z.B. Schuhwerk und Bodenbelag, Kleidung
und Blrostuhl) entstehen durch Reibung elektrosta-
tische Aufladungen. Besonders bei Stoffen, die als
so genannte “Nichtleiter” bezeichnet werden.

Bei elastischen Bodenbeldgen wird nach EN 1081
"Elastische Bodenbeldage — Bestimmung des elek-
trischen Widerstandes”— unterschieden zwischen:
- Durchgangswiderstand R1

- Erdableitwiderstand R2

- Oberflachenwiderstand R3

Gemessen werden die Widerstande gemafl EN 1081
mit einer “"DreifuRelektrode”.

Durchgangswiderstand R1

Die Messung erfolgt zwischen einer Metallplatte
unter dem Bodenbelag und der Dreifuldelektrode
auf dem Bodenbelag.

Erdableitwiderstand R2

Fir den Bodenleger vor Ort von Bedeutung und gut
messbar ist der Erdableitwiderstand. Hierbei wird
der Widerstand zwischen einer Dreifufdelektrode
auf der Oberflache des Bodenbelages und dem Erd-
potential gemessen.
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Oberflachenwiderstand R3

Diese Messung erfolgt zwischen zwei in einem
Abstand von 100 mm auf dem Bodenbelag angeord-
neten DreifulRelektroden.

Isolationswiderstand (VDE 100)

Ein FuRboden istim Sinne der VDE 0100-410 (Absatz
6.6.6) isolierend und bietet dadurch Sicherheit ge-
gen Berdhrungsspannungen von Netzstrom, wenn
der Standortibergangswiderstand (RST) folgende
Werte nicht unterschreitet:

50 kQ 5 x 10% Q bei Installationen mit
Nennspannungen unter 500 V
100 kQ 1 x 10° Q bei Installationen mit

Nennspannungen bis 1.000 V

Aufgrund der unterschiedlichen Prifbedingungen
kann der Standortiibergangswiderstand nur nahe-
rungsweise aus dem Durchgangswiderstand nach
DIN EN 1081 errechnet werden. Aus Erfahrung
ist jedoch bekannt, dass ableitfahige Bodenbelage
mit einem Erdableitwiderstand kleiner 108 Ohm die
VDE-Grenzwerte nicht erreichen kénnen.

Durch Feuchtigkeit im FuRbodensystem kann der
Standortlbergangswiderstand auRerdem bei allen
Belagsarten geringer werden.

Fir den Bodenleger vor Ort von Bedeutung und gut
messbar ist der Erdableitwiderstand. Hierbei wird
der Widerstand zwischen einer DreifulRelektrode
auf der Oberflache des Bodenbelages und dem
Erdpotential gemessen.

Bodenbelage mit einem Erdableitwiderstand von

<108 Q werden fiir Réume vorgeschrieben, in denen
explosive Stoffe lagern.

Anforderungen an medizinische Einrichtungen, wie
z.B. OP’s werden von der BGR 132 geregelt. Nach
BGR 132 dirfen Bodenbelage 10% Q nicht Uber-
schreiten.

Bei der Verlegung muss ein geeigneter und leit-
fahiger Klebstoff eingesetzt werden, der, je nach
Bodenbelag, eine ausreichende Querleitfahigkeit
aufweist. Zusatzlich missen Kupferbander einge-
arbeitet werden, um die Konstruktion spater durch
einen entsprechenden Fachbetrieb am Erdpotential
anzuschlief3en.

In jedem Raum sollten mind. zwei Potentialanschllsse,
sonst je 30-40 m? ein Potentialanschluss, vorhanden
sein.

Messung des Durchgangswider-
standes [(Erdableitwiderstand)

1 Metallplatte

2 Probekorper

3 DreifulRelektrode

4 Widerstandsmessgerat

Messung des Oberflachenwider-
standes

1 lIsolatorstitze
2 Probekorper
3 Dreiful’elektrode

Messung des Standortibergangs-

widerstandes

750 N FuBboden e ———
————— e eapen]

Holzplatte —————— ‘ .

Metallplatte’ ———

feuchtes Tuch ———

FuBboden —————— /

A

Untergrund ———+« J* " * “..

"Metallplatte mit Lt '.':'_'. ..' .:.‘ -

Anschluss an Wechsel-|* . © 7 .., = .7 ¢ e .

spannungsquelle cc. ’ ce e e -
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IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

Treppensysteme

Elastische Bodenbeldge sind optimal fir die Verar-
beitung auf Treppenanlagen geeignet. Auch die
Untergrinde auf Treppen und Podesten missen vor-
bereitet werden. Besonders bei Altbausanierungen
mussen die Trittkanten geprift und haufig saniert
werden. Fir die Ausfihrung der Treppenkanten und
Belagverlegung stehen unterschiedliche, oft herstel-
lerbedingte Systeme zur Verflgung.

Die nachfolgende Abbildung zeigt ein Beispiel fir
Treppenreparaturwinkel zur Aufnahme von PVC-Bo-
denbeldgen, sowohl fir Stein-, Beton als auch fir
Holztreppen, wahlweise schraubbar oder klebbar.

Durch diese Systeme wird eine neue abgerundete
Trittkante geschaffen, die optimal zur Aufnahme von
elastischen Bodenbeldgen ist. Die Trittstufe wird
verlangert und bietet eine hdhere Trittsicherheit.

Im Bereich der PVC-Bodenbeldge werden ebenfalls
Systeme angeboten, bei denen in einer entspre-
chenden Bahnenware des Bodenbelages PVC-Trep-
penkanten werkseitig in "geriffelter” Oberflachen-
struktur eingearbeitet sind.

Insbesondere bendtigen diese Treppenkanten einen
rechtwinkligen (90°) Ubergang an der vorderen Tritt-
kante, damit das Treppenkantenprofil voll aufliegt
und bei Belastung keine vertikalen Bewegungen auf-
weist und Uberdehnt wird.

Treppenkantenprofile

Flexible PVC Treppenkantenprofile schiitzen den
Treppenbelag und tragen zu einer erhdéhten Sicher-
heit bei. Sie sind rutschhemmend ausgestattet und
bieten einen farblichen Kontrast flir eine bessere

Sichtbarkeit. Die unterschiedlichen Formate und
Winkel besitzen eine hohe Passgenauigkeit und die
Profile kdnnen passend zugeschnitten und verklebt
werden.

PVC Treppenkanten sind in verschiedenen Ausfiih-
rungen lieferbar:
- Fdr runde Treppennasen mit Biege-Radius 8R

- Fur leicht runde Treppennasen im Hausbereich
mit Biege-Radius 4R

- Fur spitzwinklige Treppennasen mit Biege-Radius
2R fur Treppen Uber 16 cm Hohe

Zur Abdeckung der Treppenwange werden farblich
passende Innen- und AulRenprofile angeboten.

_42 -

Abbildung oben mit PVC Treppenkantenprofil, Innen-
und Aufdenprofil

Die Abbildung unten zeigt das Treppenkantenprofil
einschlieRlich der Verarbeitung des Bodenbelags.
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Treppensysteme

Wangen-Innenprofil

Wangen-Aulsenprofil
Treppenkantenprofile aus Aluminium

Dekorative Treppenkanten aus Aluminium bieten
ebenfalls eine gute Widerstandsfahigkeit und schit-
zen den Bodenbelag. Durch die gerippte Oberflache
tragen sie zu einer erhdhten Sicherheit bei und las-
sen sich einfach zuschneiden und verschrauben.

Fotos: Tarkett

Fragen Sie lhren Objektberater

Ihren individuellen Anforderungen stehen eine Viel-
zahl von Ldsungen der Hersteller gegenlber. Des-
halb sollten Sie bei der Planung eines Treppensys-
tems den Service lhres Objektberaters nutzen.

Foto

_43 -

: Dollken Weimar
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FuBbodenzubehor
Randanschliisse und Sockel

Je nach technischen Anforderungen und gestalteri-
schen Winschen gibt es bei elastischen Bodenbela-
gen unterschiedliche Methoden der Sockelausbildung.

Einfach und haufig genutzt wird die Kernsockelleiste.
Wahlweise als fertige Leiste in verschiedenen
Farben und Dekoren (S 60) oder mit der Mdglichkeit
einen Bodenbelagstreifen einzukleben (C 60).

Fertige Formsockelleisten werden flr elastische
Bodenbeldge auch zur nachtraglichen Verlegung an-
geboten. Hierbei werden die Sockel nicht wie bei
Weichsockelleisten auf den Bodenbelag aufgesetzt,
sondern stumpf vor den Flachenbelag gestofsen und
anschlieRend mit diesem verschweil3t oder verfugt.

Hohlkehl- u. Hygienesockelleistensysteme

In Bereichen, in denen erhdohte Anforderungen an
die Hygiene gestellt werden, oder in Bereichen, in
denen regelmalig nass gereinigt wird, bietet sich
der Einsatz von Hygienesockelleisten oder Hohlkehl-
sockelleisten an. Durch die “wannenformige” Ver-
legung mit einer Hohlkehle werden die Bodenbelage
mit den Sockelleisten und auch die Innen- und Au-
Renecken der Sockelleisten miteinander thermisch
verschweildt (PVC) oder verfugt (Linoleum und Kaut-
schuk).

Bei dem folgenden System werden die Bodenbelag-
bahnen einfach direkt an der Wand hoch gelegt und
nur die AuRenecken als Dreieck separat eingesetzt.

Verfugbare Sockelsysteme

Fugen-
schnur

T

“Verstarkung

Sockelstreifen Hohlkehlsockel
gefrast
Randanschluss mit hochgezogenen Bahnen
Innenecke AulBenecke
verfugt verfugt

Abstand

Dreieck

~
Abstand <}~ <
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IV Richtig ist wichtig - Verlegetechnik

FuBbodenzubehor

Profile und Leisten stellen den fachmaéannischen
Abschluss einer Bodenverlegung dar.

Begriffserklarungen

Profile

Prinz Profil PS 400 Nr. 401

Ubergangs- Abschluss- und Anpassungsprofile sind
neben Dehnfugenprofilen, Bewegungsfugenprofilen
und Sonderlésungen die am haufigsten verwendeten
Profile im Baubereich. Im allgemeinen Sprachge-
brauch wird auch von , Schienen” gesprochen.

Der eingesetzte Werkstoff ist Aluminium, Edelstahl,
Messing oder auch Kunststoff.

Prinz Aluminium Clips-Sockelleiste Nr. 350
Leisten

Sockelleisten, Profilleisten, Abschlussleisten sind
ebenfalls Profile die an der Wand und zum seitlichen
Abschluss als Boden/ Wandilbergang eingesetzt
werden.

Verschiedene Formen, Hoéhen, und Montagemerkmale
sind neben den verwendeten Materialien wie Holz,
MDF oder HDF, Kunststoff, Aluminium und Edel-
stahl die Hauptmerkmale dieser Leisten. Die wohl
bekannteste Leiste ist die , Schockleiste” heute als
Hartkernsockelleiste bekannt.

Herstellungsweise Profile

Profile werden, wenn diese aus Aluminium oder
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Messing gefertigt sind, zumeist stranggepresst. Bei
diesem Verfahren wird ein Metallbolzen auf ca. 500
°C erhitzt und durch eine Matrize (Form) gepresst.
Nach dem Erkalten wird das Material seiner weite-
ren Bearbeitung zugeflhrt.

Edelstahlprofile werden gewalzt oder in bestimmte
Formen gebogen und / oder gefrast. Die Frasung
erfolgt vor allem bei komplizierten Formen wie
Pass- und Endsticken sowie Innen- und Auf3engeh-
rungen.

Die Farbgebung bei Aluminiumprofilen erfolgt Uber
Eloxieren oder Pulverbeschichten. Die Dicke der
Eloxierung hangt dabei von dem Einsatzzweck der
Profile ab. Gemal der DIN EN 17 611 ist diese im
Indoor-Bereich ca. 15y, Outdoor sind dies ca. 25p.

Profile kdnnen zudem auch mit nahezu abriebfesten
Dekorfolien Uberzogen werden. Diese Profile werden
zumeist als selbstklebende Systeme angeboten.

Herstellungsweise Leisten

Sockelleisten werden in verschiedenen Variationen
hergestellt. Aluminium- und sonstige Metallsockel-
leisten unterliegen dem gleichen Verfahren wie
Metallprofile. Dies trifft auch auf Kunststoffsockel-
leisten zu. Holzsockelleisten werden ublicherwei-
se gefrast und holzahnliche Werkstoffe werden
aus Schichtstoffen gepresst und zuletzt in die ge-
winschte Form gefrast.

Vor allem Schichtstoffleisten werden mit Folien
Uberzogen und rickseitig mit Nuten zur Befesti-
gung auf Klips aus Metall oder Kunststoff versehen.
Kunststoffsockelleisten kdnnen je nach System so-
wohl geklipst als auch mit Metallstiften an der Wand
befestigt werden.
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FuBbodenzubehor

Montageformen Profile

Je nach Hersteller sind die Montageformen unter-
schiedlich.

Verschrauben

Bei dieser Variante werden die Profile mit Hilfe von
Dibeln in den Untergrund direkt verschraubt. An-
dere Systeme bieten ein Unter- oder Basisprofil,
welches erst kraftschlissig mit dem Untergrund
verbunden wird und darauf wird das eigentliche
Deckprofil verschraubt. Hierzu werden metrische-
oder selbstschneidende Schrauben verwendet. Die
Demontage dieser Profile ist aufgrund der Verschrau-
bung problemlos maoglich.

Kleben

Selbstklebende Profile sind an der Unterseite mit ei-
nem Hotmelt-Klebstoff versehen. Es ist von enormer
Wichtigkeit, dass der Untergrund an der Klebestelle
sorgfaltig z.B. mit einem Alkoholreiniger oder Aze-
ton abgereinigt wird bevor das Profil an dieser Stelle
montiert wird. Der Schutzstreifen wird abgezogen
und das Profil aufgeklebt. Um eine fachgerechte
Verklebung herzustellen ist ausreichender Druck auf
das Profil auszulben. Eine Demontage und Wieder-
verwendung ist nicht moglich.

Einpress- oder Einrastverfahren

Profile mit Unter- oder Basisprofilen mit Nut oder
Aufnahmestegen werden im Einpress- oder Einrast-
verfahren miteinander verbunden. Hierfur wird das
Basisprofil mit dem Untergrund kraftschlissig ver-
bunden und das Deckprofil in die vorbereiteten Nut
oder FUhrungsstege eingelegt und unter hohem Druck
bzw. mit einem definierten Schlag eingepresst.

Die Demontage ist vor allem bei Profilen mit Kunst-
stoffbasisprofilen zerstérungsfrei moglich.

Spezialanwendungen

Dehnungsfugenprofile werden vor allem dann einge-
setzt wenn Estrichplatten untereinander getrennt sind
und die Dehnungsfugen in den Oberbodenbelag Uber-
nommen werden mussen. Vor allem bei Massivholz
und elastischen Bodenbeldgen sowie keramischen
Bodenbelagen, welche vollflachig verklebt werden.

Diese Profile sind mit lochgestanzten Stegen ver-
sehen und werden im Allgemeinen auf dem Unter-
grund mit 2-K Klebstoffen oder in das Kleberbett ein-
gelegt ohne dabei die Untergrundfuge kraftschlissig
zu verschlief3en.

Derartige Fugen kénnen aber auch mit Ubergangs-
oder im Wandbereich mit Abschlussprofilen ver-
sehen werden. Verbreiterte Basisprofile ermagli-
chen zudem auch die Verschraubung dieser mit
dem Untergrund.
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Abb. oben: LED Leiste von FN-Neuhofer

Abb. unten: Biegeleiste von FN-Neuhofer
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Prinz Dehnfugenprofil Nr. 780

Prinz Hamburger Leiste Nr. 827

Montageformen Profile
Klipsen

Klippmontage ermdglicht einfaches Anbringen und
auch wieder Demontieren von Sockelleisten. Vor al-
lem bei Systemen die eine Kabelhinterlegung er-
moglichen. Die Klipse werden auf die moglichst pla-
nebene Wand per Verschraubung vormontiert und
die Sockelleiste anschliefsend aufgedrickt.

Passende Innen- und AulRenecken sowie End- und
Verbindungselemente sorgen dabei fir einen ordent-
lichen Abschluss. Die Demontage ist ohne weiteres
moglich.

Kleben

Sockelleisten die weder vorgebohrt noch mit Klipsen
versehen werden, sind mit geeigneten dem Unter-
grund angepassten Klebstoffen auf der Wand zu
montieren. Montageklebstoffe, Hybridklebstoffe
oder Kontaktklebstoffe sind neben Kontaktklebeban-
dern die sinnvollste Klebevariante.

Demontage der Sockelleiste ist nur mit Zerstérung
der Klebung und daraus resultierender teilweiser
Zerstorung der Sockelleiste moglich.

Schrauben

Die alteste Art Sockelleisten an der Wand zu befes-
tigen ist das Anschrauben. Hierflr wird die Sockel-
leiste durchbohrt und durch diese Bohrung an der
Wand ebenfalls ein Loch gebohrt in dem ein Dibel
eingeflhrt wird. Mittels einer passenden Schraube,
bei Massivholzsockelleisten Ublicherweise mit einer
Messingschraube wird dann das Profil an der Wand
montiert.

Diese Art der Befestigung ermdéglicht eine einfache
Demontage. Passende Endkappen, Innen- und Au-
Renecken stellen hierbei die einfache Verarbeitung
dieser Sockelleisten sicher.
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Nachhaltigkeit

Um der Nachhaltigkeit Rechnung zu tragen sind
wiederverwendbare Systeme die beste Ldosung.

Profile und Leisten, welche auf Klips oder in Ein-
pressbasisprofilen montiert werden, sind neben den
verschraubten Systemen am sinnvollsten. Die einfa-
chen Montagen und Méglichkeiten der Demontagen
stellen zudem an den Anwender keine hohen Anfor-
derungen.

Hinweis

Aufgrund der verschiedenen Ausflhrungen sollten
stets die Herstellerempfehlungen Beachtung finden.

Anbringen
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Einpressen & Wiedereinpressen nach der Demontage Anschlagen Demontieren, Abb.: Prinz Profi Design Nr. 322

Abbildungen untere Reihe: Ddllken Weimar
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AulRenecken Schablone Messpunkt ermitteln Messpunkt anlegen

Stanzen Schmelzkleber auftragen Verlegen Fotos: Dollken Weimar
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V' Werterhaltung und Pflege
Einleitung

Elastische Bodenbeldge bieten ideale Vorausset-
zung fir moderne, wirtschaftliche und effektive
Reinigungs- und PflegemalRnahmen, sowohl auf
grolRen als auf kleinen Flachen.

Zusatzliche Oberflachenvergltungen optimieren die
ohnehin guten Eigenschaften und schitzen den Be-
lag auflerdem beim Transport und der Verarbeitung.

Der fachgerechten und produktspezifischen Reini-
gung und Pflege kommt nicht nur wegen der Optik,
Sauberkeit und der Hygiene eine besondere Bedeu-
tung zu, sie ist die Basis fir die Werterhaltung und
erhéht die Lebensdauer des Belags.

Auch die Wahl des richtigen Bodenbelages ist in die-
sem Zusammenhang besonders zu beachten, um
den Reinigungs- und Pflegeaufwand zu minimieren
und somit die Wirtschaftlichkeit der MalRnahmen zu
optimieren.

Oberflaichenvergiitungen

Elastische Bodenbeldge werden teilweise mit Ober-
flachenvergltungen hergestellt, haufig sind das PU-
oder PUR-Beschichtungen.

Die Vorteile einer werkseitigen Oberflachenvergltung
sind unbestritten, jedoch ist der Einsatz je nach
Belagsart und technischen Anforderungen nicht im-
mer moglich.

PVC-Bodenbeldge kénnen auf eine lange Tradition und
Erfahrung von Oberflachenverglitungen zurlckblicken.

In jedem Fall missen die Reinigungs- und Pflege-
mafldnahmen auf die jeweilige Oberflachenvergltung

abgestimmt sein, so dass diesbezlglich Hersteller-
angaben des Reinigungsmittel- und Belagsherstellers
erforderlich und zwingend zu beachten sind.

Siehe hierzu FEB Technische Information Nr. 1:
www.feb-ev.com/content/Teaser/downloads/20140730_FEB_ti_nr.1.pdf

Begriffs-Definitionen
Bauschlussreinigung

Die Bauschlussreinigung ist nach Fertigstellung
der Verlegung und vor Bezug der Raumlichkeiten
als Nebenleistung bei jedem Bodenbelag durchzu-
fihren. Dabei wird loser oder anhaftender Schmutz
entfernt, damit der Bodenbelag sauber Ubergeben
werden kann.

Erstpflege

Durch die Erstpflege oder Ersteinpflege des Bo-
denbelages wird dieser gegen Verunreinigungen
geschitzt und fir die laufende Unterhaltsreinigung
vorbereitet.

Je nach Herstellervorgaben werden Hart- oder
Weichversiegelungen, ggf. auch nur Wischpflegen
eingesetzt.

Bei werkseitig oberflachenverglteten Beldgen ist in
der Regel eine Erstpflege nicht notwendig.

Unter spezifischen Einsatzbedingungen bzw. auch
unter Beachtung der werkseitigen Reinigungs- und
Pflegehinweise der Hersteller kann eine zusatzliche
Beschichtung mit einem 2-komponentigem PU Be-
schichtungsmaterial zur Erzielung speziell erforder-
licher Oberflacheneigenschaften notwendig sein
(z.B. in Friseursalons, Autohauser, Labore).
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Grundreinigung

Grundreinigungen sind je nach Nutzung, Frequen-
tierung und Bodenbelag in regelmaligen Abstanden
erforderlich. Auch die Art der Reinigungs- und Pfle-
gemalnahmen hat Einfluss auf Notwendigkeit und
Zyklen von Grundreinigungsmalnahmen.

Grundreinigungen sind erforderlich bei hartnackigen
Verschmutzungen, bei Pflegemittellberlagerungen
oder bei beschadigten Versiegelungen und Oberfla-
chenvergltungen.

Unterhaltsreinigung

Die laufende Unterhaltsreinigung kann je nach Grad
der Verschmutzung und Frequentierung sowie
Anforderung im Objekt im Feucht- oder Nasswisch-
verfahren, Desinfektionsverfahren, Cleanerverfah-
ren oder anderen speziellen Verfahren durchgefihrt
werden.

Sie wird je nach Art der Nutzung und Grad der Ver-
schmutzung taglich, wochentlich oder in anderen,
den Gegebenheiten vor Ort angepassten, Zyklen
durchgeflhrt.

Feuchtwischverfahren

Wischen mit einem feuchten Wischmopp oder einem
vergleichbaren Gerat dient dem Entfernen von Staub
und trockenem, nicht fest anhaftenden Schmutz.

Nasswischverfahren

Bei starken Verschmutzungen ist Wischen mit ei-
nem erhdéhten Wassereinsatz sinnvoll. Dem Wasser
werden entsprechende Reiniger oder Pflegemittel
zugesetzt.
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Bei starken Verschmutzungen ist der Einsatz eines
Reinigers und im zweiten Arbeitsgang einer Wisch-
pflege zu empfehlen, bei Ublichen Verschmutzun-
gen werden kombinierte Reinigungs- und Pflege-
mittel eingesetzt.

Maschinelle Reinigung

Diese Reinigung erfolgt unter Verwendung entspre-
chender, fir die Reinigung konzipierter Reinigungs-
maschinen. Die Schmutzflotte wird anschlieRend
mit einem Nasssauger entfernt.

Je nach Bodenbelag ist der Einsatz einer nachtrag-
lichen Wischpflege sinnvoll, um einen Pflegemittel-
film zum Schutz des Bodenbelages aufzubauen.

Desinfektionsverfahren

Entspricht dem Nasswischverfahren, wobei dem
Wischwasser geeignete Flachendesinfektionsmittel
zugegeben werden.

Cleanerverfahren

Das Cleanerverfahren wird eingesetzt, wo der
Boden wahrend der Reinigung begehbar bleiben
muss und die Flachen eine maschinelle Reinigung
zulassen.

Das Reinigungsmittel wird als feiner Nebel auf den
zu reinigenden Boden aufgetragen und anschlie-
Rend die Maschine sofort Uber den feuchten Boden
gefthrt. Die Schmutzteilchen werden gelést und
vom weichen Pad aufgenommen.

Der Cleaner muss auf die Oberflachenbeschichtung
abgestimmt sein.

Das Cleanern ist eine sehr effektive und vom Ergeb-
nis her optimale Reinigungsmethode fir elastische
Bodenbelage.

Reinigungsautomaten

Automaten reinigen den Bodenbelag sehr scho-
nend, weisen eine groRe Arbeitsbreite auf und sind
grolRen Flachenbereichen (z. B. Flughafen) vorbehal-
ten. Sie dosieren den Einsatz von Wasser und Reini-
gungsmittel sehr gleichmalig.

Reinigungsautomaten konnen jedoch nicht bis an

die Wand und in Tlren hinein arbeiten, so dass eine
Nacharbeit erforderlich ist.
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Reinigungs- und Pflegeempfehlungen

Die Hersteller von elastischen Bodenbelagen stellen
fir jeden Bodenbelag eine speziell auf das Produkt,
die Produktart/-gruppe und den Einsatzbereich ab-
gestimmte Reinigungs- und Pflegeanweisung oder
-empfehlung zur Verfliigung.

Fir eine gute Werterhaltung sollte die Pflege diesen
Empfehlungen folgen.
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Vorbeugende MalRhahmen

Der Hauptanteil an Schmutz und Feuchtigkeit
gelangt Uber das Schuhwerk ins Gebdude. Das
belegen Statistiken mit einer Wahrscheinlichkeit
von 85 %.

Kontaktschmutz flihrt zu einer erhdhten Reibung auf
dem Bodenbelag und es wird von einem "Schmir-
gel-Effekt” gesprochen. Deshalb ist es sinnvoll, den
Eintrag von Schmutz und Feuchtigkeit ins Gebaude
zu verhindern oder mindestens zu reduzieren.

Feuchtigkeit fihrt auflerdem zu Rutschgefahr.

Deshalb sollten vor den Eingangsbereichen entspre-
chende Abstreifsysteme installiert werden. Durch
die unterschiedlichen Birstensysteme wird das
Schuhwerk bereits vor Betreten der Belagflachen
von "grobem” Schmutz und Feuchtigkeit befreit.

Zusatzlich sollten dann unmittelbar nach dem Ein-
gangsbereich ausreichend dimensionierte textile
Sauberlaufzonen geplant werden. Diese sorgen fir
eine "Feinreinigung” des Schuhwerks.

Eine zweiteilige Sauberlauf-Zone nimmt bis zu 5-6
Liter Feuchtigkeit je Quadratmeter auf und verhin-
dert das Hereintragen von Schmutz und Nasse. Das
reduziert den Reinigungsaufwand, verringert den
Einsatz von Wasser sowie Reinigungsmitteln und
entlastet dadurch die Umwelt!

Sauberlaufzonen werden fir unterschiedlichste Ein-
satzbereiche angeboten und gentgen auch hochs-
ten Gestaltungsansprichen.

Hinweis

Abstreifsysteme und Sauberlaufzonen missen re-
gelmaRig gewartet, gereinigt und ggfl. ausgetauscht
werden.

Fotos: C/R/O/
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In der DIN 18365 “Bodenbelagarbeiten”
heil3t es unter 3.1.5. “Ausfihrung” wie folgt:

,Der Auftragnehmer hat dem Auf-
traggeber eine schriftliche Reini-
gungs- und Pflegeanleitung fir den
Bodenbelag zu ibergeben.”

Um zu gewahrleisten, dass die Reinigung
und Pflege des Bodenbelages in einer
zweckmaligen Form vorgenommen wird,
so wie es in den Reinigungs- und Pflegean-
weisungen des Herstellers vorgesehen ist,
hat der Auftragnehmer diese dem Auftrag-
geber spatestens bei Vertragsschluss und
nachweislich zu tbergeben.

Die Ubergabe dieser Reinigungs- und
Pflegeanweisung ist sehr wichtig, weil
erfahrungsgemafll Schaden an elastischen
Bodenbelagen innerhalb der Nutzungsdauer
haufig auf Grund unzureichender oder fal-
scher Reinigungs- und Pflegemalinahmen
auftreten.

Weiterer Hinweis:

Bodenbelagarbeiten beinhalten keine Reini-
gungs- und PflegemalRnahmen, diese sind
keine Nebenleistungen im Sinn der DIN
18365.

Weiterfithrende Literatur zur Werterhaltung

FRT-Leitfaden fiir elastische Bodenbelage
- Reinigungsarten und -Verfahren
- Reinigung, Pflege und Werterhalt

Herausgeber:

FRT - Européische Forschungsgemeinschaft
Reinigungs- und Hygienetechnologie e.V.
www.frt.de

Technische Information FEB Nr. 1:
Werkseitige Oberflachenausriistungen von
elastischen Bodenbelagen

Technische Information FEB Nr. 2:
Einfluss von Stuhl- und Mobelgleitern sowie
Stuhl- und Mdbelrollen

Technische Information FEB Nr. 3:

Einsatz von elastischen Bodenbeldgen in
hygienerelevanten Bereichen — Rader und
Rollsysteme

Basis Information FEB Nr. 1:
Reinigung und Pflege

Die vorab genannten Informationen sind als Download
verflgbar:

www.feb-ev.com/content/Informationen/downloads.html
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Technologie, auf die Sie bauen kénnen.

%+ eurofins

FEB Mitgliedsunternehmen:

www.altro.de
www.amtico.com
www.debolon.de
www.dlwflooring.com
www.dunloplan-objekt.de
www.forbo.com
www.gerflor.com

www.feb-ev.com

FEB Fordermitglieder:

WWw.ivcgroup.com www.ardex.de www.eurocol.de

www.objectflor.de www.basf.com www.eurofins.com

www.project-floors.com www.bau-muenchen.de www.fnprofile.com

www.tarkett.de www.carlprinz.de www.lott-lacke.de

www.windmoeller.de www.cro.de www.mapei.de
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www.dr-schutz.com
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www.ungricht.de
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www.waltercom.de
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