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Fuflbodenbeschichtungen oder
auch Kunstharzbeschichtungen
befinden sich offensichtlich im
Aufwind und im Trend.

Dass Kunstharzbeschichtungen
im Bereich von industrieller Nut-
zung, aber auch in Bereichen
von Verkauf und Lagerung eine
lange und erfolgreiche Traditi-
on aufweisen, ist allgemein be-
kannt. Zunehmend haben jedoch
auch Raumausstatter und Bo-
denleger die FuRbodenbeschich-
tung/ Kunstharzbeschichtung als
Jukratives Geschaft® entdeckt,
was zur Folge hat, dass diese
Systeme auch in Ublichen ge-
werblichen Bereichen und sogar
Wohnbereichen Einzug halten,
in welchen in der Vergangenheit
eher andere Nutzbelage ihren
Einsatzbereich hatten.

Neben den hervorragenden tech-
nischen Eigenschaften bieten
auch FuBbodenbeschichtungen
zwischenzeitlich eine Vielzahl
von gestalterischen Mdglich-
keiten. Viele Raumausstatter und
Bodenleger stlirzen sich jedoch
etwas ,blauaugig® auf die Verar-
beitung von Fullbodenbeschich-
tungen bzw. Kunstharzbeschich-
tungen und missen leider haufig
.Lehrgeld® zahlen.

Systeme und Eigenschaften
Im Bereich der Kunstharzbe-

schichtungen existieren unter-
schiedliche Systeme.

Nicht nur der vorgesehene Ein-
satzbereich bzw. die vorgese-
hene Art der Nutzung, sondern
auch und insbesondere die zur
Verfligung stehende Verarbei-
tungs-/Ausfiihrungszeit bestim-
men das einzusetzende System!

Ohne Anspruch auf Vollstéandig-
keit sollen hier die wichtigsten
Kunstharzbeschichtungssy-
steme nochmals aufgefiihrt wer-
den:

+Epoxidharze (EP),
+Methacrylatharze (MMA),
¢Polyurethanharze 1K (PUR),
¢Polyurethanharze 2K (PUR),
+Polyesterharze ungesattigt
(UP).

Allein diese Aufzahlung der un-
terschiedlichen Systeme macht
deutlich, dass es fur den ausfuh-
renden Handwerker notwendig
und erforderlich ist, sich mit den
einzelnen Produkten und dessen
Eigenschaften auseinander zu
setzen.

Epoxidharze (EP):
Epoxidharze erharten durch Po-
lyaddition (Harz und Harter).

Bei der Verarbeitung ist es sehr
wichtig, dass richtige Mischungs-
verhaltnis zu beachten! Eine
Farbmittelzugabe ist grundsatz-
lich mdglich, jedoch anspruchs-
voll. Sehr wichtig ist bei der Ver-
arbeitung von Epoxidharzen
darauf zu achten, dass nur tro-

ckene Zuschlage und Flullstoffe
verwendet werden. Kunstharz-
beschichtungen auf Basis Epo-
xidharz kénnen ab ca. 8-12 °C
verarbeitet werden. Es ist jedoch
in diesem Zusammenhang erfor-
derlich, die Topfzeiten zu beach-
ten, da sich diese temperaturab-
hangig verandern. Epoxidharze
harten praktisch schwindfrei aus.

Sie sind in aller Regel gut bestan-
dig gegen Schmiermittel, Treib-
stoffe, verdinnte Sauren und
Laugen. Epoxidharze sind je-
doch weniger gut bestandig ge-
gen Alkohole (Methanol), Ester
(Butylacetat), Ketone (Aceton)
und chlorierte Kohlenwasser-
stoffe (Methylenchlorid).

Weitergehend sind Epoxidharze
gut bestédndig gegen Umwelt-
und Witterungseinflisse, neigen
jedoch zum Vergilben.

Methacrylatharze (MMA):
Methacrylatharze erharten durch
Polymerisation (Harz +Katalysa-
tor), wobei der Katalysator tem-
peraturabhangig variiert werden
kann.

Wichtig fur den Verarbeiter ist bei
Methacrylatharzen, dass diese
eine deutlich klrzere Mischzeit
aufweisen.
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Es diirfen ebenfalls nur trockene
Zuschlage und Flillstoffe verwen-
det werden.

Methacrylatharze kdnnen bis zu
-10 °C verarbeitet werden, ohne
das hierunter die Viskositat si-
gnifikant leidet. Die Zugabe des
Katalysators als 2. Komponen-
te bestimmt die Aushéartezeit.
Grundvoraussetzung fir die Aus-
hartung ist jedoch eine gute Sat-
tigung des Untergrundes durch
eine geeignete bzw. empfohlene
Grundierung. Methacrylatharze
harten im Gegensatz zu Epoxid-
harzen nicht schwindfrei aus.

Dies ist insbesondere bei gréRe-
ren Schichtdicken zu beachten.
Sie sind bei der Verarbeitung
vergleichsweise  unempfindlich
gegen hohe Luftfeuchtigkeiten.
Methacrylatharze sind bestan-
dig gegen Schmiermittel, Treib-
stoffe sowie verdinnte Sauren
und Laugen. Sie sind jedoch ver-
gleichsweise unbestandig gegen
aromatische Kohlenwasserstoffe
(Xylol), Ester (Butylacetat), Ke-
tone (Aceton) und chlorierte Koh-
lenwasserstoffe  (Methylenchlo-
rid). Sie weisen eine sehr gute
Bestandigkeit gegen Umwelt-
und Witterungseinflisse auf.

Achtung:

Bei der Verarbeitung treten auf-
fallige, geruchsintensive Damp-
fe auf, welche jedoch nicht ge-
sundheitsschédlicher sind als die
Dampfe anderer Systeme. Trotz-
dem sollte vor der Verarbeitung
von Methacrylatharzen (MMA)
darauf hingewiesen werden, ins-
besondere wenn Raumlichkeiten
im laufenden Betrieb saniert/re-
noviert werden.

Polyurethanharze (PUR) 1K:

Einkomponentige  Polyurethan-
harze als Kunstharzbeschich-
tungen erharten durch Reaktion

mit Feuchtigkeit (Luftfeuchte und
Untergrund). 1K-Polyurethan-
harze kénnen ab ca. 5 °C verar-
beitet werden.

Es ist bei diesen Produkten sehr
wichtig, die Topfzeiten zu beach-
ten, da sonst Beeintrachtigungen
der Technischen Eigenschaften
zu erwarten sind. Der Untergrund
muss unbedingt belegreif sein, da
andernfalls Probleme hinsicht-
lich der Arretierung und der Re-
aktion zu erwarten sind. Sie sind
bestandig gegen Schmiermittel,
Treibstoffe, verdinnte Sauren
und Laugen sowie Ldsungsmit-
tel. Sie sind weitergehend eben-
falls gut bestdndig gegen Um-
welt- und Witterungseinflisse.
1K-Polyurethanharze als Kunst-
harzbeschichtungssysteme nei-
gen jedoch ggf. zum Vergilben,
Kreiden sowie zu Glanzverlust.

Polyurethanharze (PUR) 2K:

Zweikomponentige Polyurethan-
harze erharten durch Polyaddition
(Reaktionsharz + Harter). Es ist
wie bei allen 2K-Produkten sehr
wichtig, dass die Komponenten
genau und homogen gemischt
werden. Es diirfen ebenfalls nur
absolut trockene Fullstoffe und
Zusatzmittel verarbeitet werden.

Auch bei 2K-Polyurethanharzen
ist wie bei den Epoxidharzen eine
Zugabe von Farbmitteln moglich,
jedoch sehr anspruchsvoll. 2K-
Polyurethanharze kdnnen eben-
falls ab 5 °C verarbeitet werden.
Die Topfzeiten und Erhartungs-
zeiten sind hierbei temperatu-
rabhangig. 2K-Polyurethanharze
harten ebenfalls nahezu schwind-
frei aus. Sie dirfen nur auf aus-
reichend trockenen/belegreifen
Untergrinden verwendet wer-
den, da andernfalls Problemstel-
lungen wie Schaumbildungen,
Verseifungen und Arretierungs-
probleme auftreten kénnen.

2K-PU-Harze sind bestandig ge-
gen Schmiermittel, Treibstoffe,
verdinnte Sauren und Lau-
gen sowie aromatische Koh-
lenwasserstoffe und Ester. Sie
sind weniger bestandig gegen
konzentrierte Laugen und Ketone
und nicht bestdndig gegen
chlorierte Kohlenwasserstoffe.

2K-Polyurethanharze = kdnnen
ebenfalls zum Vergilben, Krei-
den und Glanzgradverlusten
neigen.

Ungesattigte Polyesterharze
(UP):
Ungesattigte Polyesterharze

erharten ebenfalls durch Poly-
merisation wobei auch hier die
zweite Komponente (Katalysa-
tor) variiert werden kann. Es ist
selbstverstandlich  erforderlich,
die Herstellerangaben hierbei
zu beachten. Auch bei ungesat-
tigten Polyesterharzen mussen
Zuschlage und Fullstoffe trocken
sein und den Herstellerangaben
entsprechen. Die Zugabe von
Farbmitteln ist ebenfalls moglich
— aber anspruchsvoll.

Ungesattigte Polyesterharze
kénnen problemlos ab 10 °C
verarbeitet werden. Es ist sehr
wichtig, bei ungesattigten Po-
lyesterharzen die Topfzeiten zu
beachten, die vorherrschenden
raumklimatischen Bedingungen
haben ggf. einen Einfluss auf
das Mischungsverhaltnis. Auch
fur ungesattigte Polyesterharze
mussen die Untergrinde beleg-
reiffausreichend trocken sein,
da andernfalls durch ,Versei-
fung“ Probleme hinsichtlich der
Arretierung auftreten konnen.
Ungesattigte Polyesterharze
neigen bei Erhartung zum
Schrumpfen, so dass groRere
Schichtdicken zu vermeiden
sind.
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Sie sind bestandig gegen
Schmiermittel, Treibstoffe, ver-
dinnte Sauren, Ester und aro-
matische  Kohlenwasserstoffe
sowie gut bestandig gegen Um-
welt- und Witterungseinflisse.

Ungesattigte Polyesterharze
sind nicht bestandig gegen Lau-
gen und chlorierte Kohlenwas-
serstoffe und weniger bestandig
gegen Ketone.

Anforderungen an den Unter-
grund

Fubodenbeschichtungen bzw.
Kunstharzbeschichtungen kon-
nen auf unterschiedlichen Unter-
grinden, so auch auf allen mine-
ralischen Estrichen aufgebracht
werden.

Wichtig ist, wie bereits beschrie-
ben, dass der Untergrund aus-
reichend trocken und somit be-
legreif ist. Es sind die jeweiligen
Anforderungen des Herstellers
der Kunstharzbeschichtung fir
die Anforderungen an den Un-
tergrund zu beachten. Aligemein
Ublich sind unterschiedliche An-
forderungen, so zum Beispiel an
Zementestriche mit Festigkeits-
klassen von mindestens F5. Bei
Betonuntergriinden sollte min-
destens ein B25/B35 vorhan-
den sein. Weitergehend existie-
ren allgemeine Anforderungen
an die Oberflachenfestigkeit des
Untergrundes.

Ohne Fahrbeanspruchung sollte
die Oberflachenzugfestigkeit des
Untergrundes mindestens

1,0 N/mm? aufweisen. Mit Fahr-
beanspruchung hingegen sollte
die Oberflachenzugfestigkeit
nicht unter 1,5 N/mm? liegen.

Ein besonderes Augenmerk ist
auf Risse und Fugen zu legen.
Vorhandene Bauwerks- und Be-

wegungsfugen sind in jedem Fall
zu Ubernehmen, um spatere un-
kontrollierte Rissbildungen zu
vermeiden. Die Fugen sind also
durch entsprechende Profile
bzw. geeignete Systeme auszu-
bilden. Risse sind zu erkennen,
zu prufen und ggf. kraftschlissig
zu verschlieRen.

In speziellen Einsatzbereichen
kénnen auch Riss Uberbrickende
Systeme eingesetzt werden. Des
Weiteren gelten die Ublichen
Prif- und Hinweispflichten — be-
zogen auf die Untergrundkon-
struktion — wie diese u.a. in der
DIN 18365 ,Bodenbelagarbeiten®
oder in vergleichbaren Ausfih-
rungsnormen aufgefihrt sind.

Einsatzbereiche fiir Bodenbe-
schichtungen

FulRbodenbeschichtungen bzw.
Kunstharzbeschichtungen wer-
den traditionell in folgenden Fla-
chenbereichen eingesetzt:

+IndustriefulRbdden,

¢Logistik- und Lagerhallen,
#Feucht-/Nassraume,
¢Balkone, Terrassen und Lau
bengéange,

eLager- und Kellerrdume, Ne-
benraume etc.

Diese Aufzahlung soll sicherlich
keinen Anspruch auf Vollstandig-
keit stellen, zeigt jedoch die Viel-
seitigkeit der Einsatzbereiche von
Kunstharzbeschichtungen auf.

In der jungeren Vergangenheit
und gegenwartig werden jedoch
FuRbodenbeschichtungen und
Kunstharzbeschichtungsebenen
immer haufiger auch als dekora-
tive Systeme in reprasentativen
Bereichen eingesetzt.

Die nachfolgenden Beispiele sol-
len Einsatzbereiche fir Fulibo-

denbeschichtungen bzw. Kunst-
harzbeschichtungen auch in
reprasentativen, dekorativen Be-
reichen aufzeigen:

sLadengeschéafte und Verkaufs-
raume,
+Kantinen/Kichen,
+Geschaftsraume,
tungsraume etc.,
emoderne Wohnbereiche etc.

Veranstal-

Risiken bei der Verarbeitung
von Bodenbeschichtungen

Fir den Verarbeiter ist es wich-
tig, sich mit Kunstharzbeschich-
tungssystemen und deren Verar-
beitung zu beschaftigen, bevor
die ersten Auftrage angenommen
und abgewickelt werden. Auch
Kunstharzbeschichtungssy-
steme haben in der Verarbeitung
ihre ,Tucken®, sodass Kenntnisse
Uber die Art der Verarbeitung und
die Untergrundkonstruktion von
besonderer Bedeutung sind. In
der Praxis hat sich herauskristal-
lisiert, dass Raumausstatter und
Bodenleger haufig zu Kunstharz-
beschichtungssystemen auf Ba-
sis ,Epoxidharz® zuriickgreifen.
Es gibt unterschiedliche Metho-
den, 2K-Epoxidharz-Systeme
aufzutragen bzw. zu verarbeiten.
Zunachst ist darauf zu achten,
dass die Systeme im richtigen
Mischungsverhaltnis korrekt auf-
geruhrt/gemischt werden, siehe
hierzu Bild 1.

Seite 3

www.flooright.ch



Fachwissen

“ FLOORIGHT'

Boden-Kompetenz E1 Compétence du sol

Der Auftrag erfolgt dann tblicher-
weise unter Verwendung einer
geeigneten, gezahnten Glattekel-
le, wobei hier auch unterschied-
liche Auftragsgerate zur Verfi-
gung stehen und Ublich sind,
siehe hierzu Bilder 2 und 3.

Wie auf dem Bild 4 deutlich zu
erkennen, weisen die 2K-Epoxid-
harzsysteme in Abhangigkeit ge-
eigneter raumklimatischer Bedin-
gungen in aller Regel sehr gute
Verlaufeigenschaften auf.

In der Praxis hat sich jedoch
der zusatzliche Einsatz einer
Entliftungswalze bewahrt, um
Lufteinschliisse zu vermeiden
bzw. zu beseitigen und somit
hervorragende Oberflachen zu
erzielen, vgl. Bild 5.

Auch beim Anmischen von 2K-
Epoxidharzsystemen sind die
raumklimatischen Bedingungen
von signifikanter Bedeutung.

Zu hohe Temperaturen kdnnen
die Verlaufeigenschaften des
Systemsbeeintrachtigen,sodass
ggf. die Spuren der Zahnung des
Auftraggerates sichtbar bleiben,
Lufteinschlisse kénnen u.a. wie Bild 8 zeigt.

durch ungeeignete RUhrwerke
oder nicht richtig gewahlte Um-
drehungen beim Anmischen ver-
ursacht werden. Die Folge sind
dann haufig Lufteinschllisse im
Beschichtungssystem,  welche
zu Blaschen fihren, welche spa-
ter aufplatzen und Beeintrach-
tigungen an der Kunstharzbe-
schichtungsebene verursachen,
siehe hierzu beispielhaft Bild 6.

Bei hohen Temperaturen istdann
auch haufig der Einsatz einer
Stachel-/Entliftungswalze nicht
mehr moglich.Besonders gravie-
rend kdnnen diese Sachverhalte
bei ,schnellen Systemen® auf
Basis Methacrylatharzen (MMA)
auftreten, wie die Bilder 9 und 10
verdeutlichen.

Ein unkorrektes Anmischen/
Anrthren des Kunstharzbesch
ichtungssystems kann jedoch
auch dazu fuhren, dass die
Farbpigmente im System nicht
richtig verteilt werden und spater
zu optischen Beeintrachtigungen
fuhren, wie Bild 7 verdeutlicht.
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Auch Fuflibodenbeschichtungen
bzw. Kunstharzbeschichtungen
bieten dem Verarbeiter die Mog-
lichkeit der dekorativen Gestal-
tung.

Hierfur stehen unterschiedliche
Systeme und Moglichkeiten zur
Verfliigung, so zum Beispiel die
Verarbeitung von Materialien mit
unterschiedlicher Farbpigmen-
tierung als gerichtet oder will-
kirlich verlaufende Einlegear-
beiten.

Ein typisches Gestaltungsmerk-
mal stellt seit vielen Jahren die
so genannte ,Chipeinstreuung”
dar.

Hierbei werden die Chips in das
noch frische Beschichtungssy-
stem eingestreut, was selbstver-
standlich nur moglich ist, wenn
der Verarbeiter mit speziellen
,Nagelschuhen” die frischen Fla-
chen nochmals betreten kann,
vgl. hierzu Bild 11.

Es ist darauf zu achten, dass die
Chips im Rahmen der handwerk-
lichen Mdglichkeiten gleichmaRig
verteilt werden, um eine gleich-
mafige/homogene Optik zu er-
zielen, wie Bild 12 zeigt.

Unterschiedliche Chipeinstreu-
ungen konnen ebenfalls zu er-
heblichen  optischen  Beein-
trachtigungen hinsichtlich des
Geltungsnutzens von Kunstharz-
beschichtungsebenen  fiihren,

wie auf den Bildern 13 und 14
dargestellt.

Werden Kunstharzbeschich-
tungssysteme mit der ,Rolle” auf-
getragen, so ist darauf zu achten,
dass unschdne Rollenansatze
vermieden werden, wie diese auf
den Bildern 15 und 16 dargestellt
sind.

Haufig werden in Kunstharzbe-
schichtungen Quarzsandein-
streuungen verarbeitet, um eine
rauere Oberflache und somit
eine héhere Rutschhemmklasse
zu erzielen. Auch in diesem Fall
ist darauf zu achten, dass die
Quarzsandeinstreuung zum ei-
nen gleichmaRig erfolgt, zum an-
deren sollte vermieden werden,
dass aufgrund von Fehlstellen
nachtraglich nochmals Beschich-
tungsmaterial aufgetragen wer-
den muss, um unterschiedliche
Rauigkeiten und somit unter-
schiedliche Glanzgrade zu ver-
meiden, siehe hierzu Bild 17.

In Bezug auf die ,farbpigmen-
tierte” Schicht ist darauf zu ach-
ten, dass diese in ausreichender
Schichtdicke aufgebracht wird.
Das Bild 18 zeigt eine Ober-
flachenbeschadigung an einer
Kunstharzbeschichtungsebene.

In diesem Bauvorhaben hat sich
gezeigt, dass bereits kleinste
mechanische  Oberflachenbe-
schadigungen dazu fuhren, dass
unter dem lichtgrauen farbpig-
mentierten ~ Beschichtungssy-
stem der graue Untergrund
sichtbar wird.
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Weitere PrifmaRnahmen ha-
ben gezeigt, dass die farbpig-
mentierte, lichtgraue Schicht nur
in sehr dinner Schichtdicke auf
die Oberflache des Kunstharz-
beschichtungssystems aufgetra-
gen wurde, wie auf dem Bild 19
(Querschnitt des Kunstharzbe-
schichtungssystems) dargestellt.

31, 56068
Fax: 02 6

2k 1(\195

Achtung bei Reinigungs- und
PflegemaRnahmen

Normalerweise stellen Kunst-
harzbeschichtungssysteme
hinsichtlich der Reinigung und
Pflege kein Problem dar. Die
Systeme kdénnen mit einem ub-
lichen Aufwand gereinigt werden.
Allerdings werden Kunstharzbe-
schichtungssysteme haufig in
kritischen Bereichen (Labore,
Kfz-Werkstatten etc.) eingesetzt.
In Kfz-Werkstatten ist zum Bei-
spiel unbedingt darauf zu ach-
ten, dass die Systeme bestandig
gegen Verfarbungen durch Auto-
reifen sind, vgl. Bild 20.

Das Bild 21 zeigt eine Kfz-Werk-
statt, in welcher auf das Kunst-
harzbeschichtungssystem nach-
traglich eine Ersteinpflege durch
ein so genanntes ,Polish* aufge-
bracht wurde.

Dieses Polish wurde erforder-
lich, da im Rahmen von Grund-
reinigungsmaflnahmen Oberfla-
chenbeschadigungen verursacht
wurden.

Im Nachhinein hat sich heraus-
gestellt, dass das Polish nicht
bestandig gegen das Abfarben
von Autoreifen ist.

Nach dem Entfernen des Polish
war dann feststellbar, dass sich
auf der Oberflache der Kunst-
harzbeschichtungsebene ,mat-
te“ Stellen befinden, vgl. hierzu
Bild 22.

Auf dem Bild 23 sind im
Bereich der matten Stellen die
LKreisrunden“ Kratzer erkennbar,
welche durch das Reinigungs-/
Schleifpad verursacht wurden.

Bei dem Auftrag nachtraglicher
.Kopfversiegelungen“ hingegen
ist darauf zu achten, dass
diese eine feste und dauerhafte
Arretierung zum Kunstharzbe
schichtungssystem hingehend
erzielen.

Nicht selten l6sen sich in der
Praxis Kopfversiegelungen von
der Oberflache des Kunstharz
beschichtungssystems, was zu
milchigen Optiken fihrt, siehe
Bild 24.

Besondere Vorsicht ist diesbe-
zuglich bei so genannten ,Kopf-
versiegelungen® bzw. ,Erstein-
pflegen® walten zu lassen.

Diese matten Stellen sind auf
die ,abrasive® Wirkung des Rei-
nigungs-/Schleifpads zurtickzu-
fuhren.

Ein nachtragliches Entfernen der
Kopfversiegelung oder gar eine
ErneuerungderKopfversiegelung
ist dann haufig sehr aufwendig
und problematisch, vgl. Bild 25.
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Anforderungen an den Unter-
grund

Wie Eingangs dieses Fachbei-
trages bereits erwahnt, sind auch
besondere Anforderungen an die
Untergrundkonstruktion zu be-
achten.

So werden insbesondere de-
finierte Anforderungen an die
Oberflachenzugfestigkeit des
Untergrundes gestellt, namlich
1,0 N/mm? in Bereichen ohne
Fahrbeanspruchung und minde-
stens 1,5 N/mm?in Bereichen mit
Fahrbeanspruchung.

Die Bilder 26 und 27 zeigen im
Rahmen von Oberflachenzug-
prifungen gezogene ,Prifstem-
pel“, bei Bild 26 einen Ausbruch
tief im Betonuntergrund, bei Bild
27 einen Abriss im Bereich eines
vor Auftrag der Kunstharzbe-
schichtung nicht entfernten Bo-
denanstrichs.

Ungenligende Oberflachenzug
festigkeiten des Untergrundes,
aber auch vorhandene labile
Zonen  und Restschichten

kénnen in der Praxis schnell zu
grof¥flachigen Ablésungen des K
unstharzbeschichtungssystems
vom Untergrund flihren, wie die
Bilder 28 bis 31 zeigen.

FAZIT
FulRbodenbeschichtungen bzw.
Kunstharzbeschichtungen liegen
offensichtlich voll im Trend und
befinden sich im Aufwind.

Dies neben den technischen Ei-
genschaften nicht zuletzt auf-
grund der Mdoglichkeit der deko-
rativen Gestaltung. In der Praxis
ist feststellbar, dass sich immer
haufiger auch Raumausstatter
und Bodenleger mit Kunstharz-
beschichtungen beschaftigen
und diese in ihr Angebotsspek-
trum aufnehmen. Grundsatzlich
sind Raumausstatter und Bo-
denleger unter Bertcksichtigung
ihres technischen Equipments
dazu in der Lage, Kunstharzbe-
schichtungen anzubieten und zu
verarbeiten. Bei der Verarbeitung
von  Kunstharzbeschichtungen
und der Untergrundvorbereitung
sind jedoch einige technische
Besonderheiten zu beachten, um
spatere Schaden zu vermeiden.

Mit diesem Fachbeitrag moch-
te der Verfasser den Raumaus-
stattern und Bodenlegern naher
bringen, dass hinsichtlich der
Verarbeitung von Kunstharzbe-
schichtungen eine gewisse ,Sen-
sibilitat* erforderlich ist, um teure
FulRbodenschaden zu vermei-
den. Es wird jedem Raumaus-
statter und Bodenleger empfoh-
len, sich vor der Ausfiihrung von
Kunstharzbeschichtungsarbeiten
entsprechend zu informieren
und ggf. praktische Verlegeschu-
lungen zu besuchen, um spatere
Beanstandungen/Reklamationen
von Vornherein auszuschliel3en.

Verfasser dieses Fachbeitrages
ist der offentlich bestellte und
vereidigte Berufssachverstandige
Torsten Grotjohann, Inhaber des
iff-Institut fir FuRbodenbau in
Overath.
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